Spinaé zap/ivyp

A

B Tiagitko a dioda pro pohotovostni rezim

c Tiagitka pro vybér typu laminovaci folie
{ £, 75,100, 125 mikrond)

D Uvolfiovaci packa A

E Rukojet pro pfenasen|

Format A3/ Ad
Vstupnf ifka ﬁ Z 3_13 mm

75 mikrond na stranu
125 mikronil na stranu

Min. tloustka folie

Mayx. tioustka falie
Zaht4ti do pracovniho rezimu

{minuty) 56

Doba vychladnuti 60 — 90 minut
Rychlost laminovani (+/- 5 %) 'r);gioi%cm/ min (stald
Podet valcl 2

Svételna a zvukova

Indikace pfipravenosti

e Sy

- Zapoijte zafizenf do snadno plistupné zasuvky.

- Pfistroj nepouzivejte v blizkosti vody, zabrafite politi pfistroje, nap

elektrickym proudem.
Zajistéte, aby byl stroj umistén na stabilnim povrchu.

Pfed provedenim finéini laminace provedte zkugebni laminaci
zbytkovych listd a nastaveni pfistroje.

Pred laminovanim odstraiite svorky a jiné kovove pfedmeéty.
Uchovévejte stroj mimo zdroje tepla a vody.

Vypinejte stroj po kaZdém pouZiti.

Pokud stroj nepouzivate po del$i dobu, odpojte iej ze sitd.
Pouzivejte pouze félie uréené pro pfisludna nastaveni.

Pt pouZiti dbejte na to, aby se k zafizen( nepfiblifovala domaci
zvirata.

Pro studené laminovani pouzivejte pouze samolepici folie.

Napajeci kabel by se nemé| dostat to styku s horkym povrchem.

; -“- AN

Funkce bezpeéného spuiténi ‘Safe Start’
“Po zapnuti m4 stroj vychozi funkci JSafe Start”, ktera je
nastavena na studené laminovéni. Podle potfeby muZete
zvolit jiné vychozi nastaveni te loty. Stroj 5@ zahieje a
upozorni uZivatele, jakmile bude pripraven.

Funkce uvolnéni ‘Release’

Cheete-li béhem laminovéni odebrat nebo zarovnat folii,
pouzijte uvolfiovaci patku umisténou na zadn &asti stroje.
Falii Ize ze vstupniho otvoru uvolnit pouze po pouziti této

packy.

Je) £\

32

Otvor pro vkladani laminovacich flii/dokumentd
Opé&rna pfinradka pro vkladani
Vystup laminovacich fdlii/dokumentd

Ventilaén{ otvory chladiciho systému

-_IXIXeomm

Uvoliovaci patka Anc
Technologie Clear Path/
Ochrana proti zablokovéni Ano
dokumentd
Studenda laminace Ano
Technick data A3 = 220 — 240 V =, 50/60 Hz, 2,2 A
i = - = Z, 2,
Napéti / frekvence / proud (A) Qg — EES W240 V =, 50/60 Hz, 2.0 A
L
= X X mm
Rozméry (VxSxH) A4 — 450 x 143 x 108 mm
Cista hmotnost Qi = :13?. Eg
Maximalni tloustka doku- -
mentu 1 mm
(kapacita)

ajeci $hary nebo zasuvky vodou - piedsjdete tak riziku zasaZeni

Napajeci kabel nesmi viset ze skfingk nebo polic.

Stroj nepouZivejte, pokud je napéjeci kabel poskozen.

Stroj neotevirejte ani jinak neopravujte.

Stroj nezatéZujte nad uvedenou drover.

Stroj nesméji obsluhovat déti bez dohledu dospélych.
Nepokougejte se laminovat ostré nebo kovové pfedmety {napf.
svorky, sponky na papir).

Nepokou3ejte se laminovat dokumenty citlivé na teplo (napf.
vstupenky, ultrazvukové snimky apod.) pfi nastaveni pro teplou
laminact.

Neprovadgjte laminaci samolepicich f6lii pii nastaveni pro teplou
laminaci.

Nelaminujte prazdné folie.

Tt s

+  NejlepSich vysledki dosghnete s féliemi znacky
Fellowes®:

Enhance 80, Impress 100, Enhance 80 - Cold Pouches.

«  Pro samolepici félie (studené laminace) pouZivejte pouze
nastaveni pro studenou laminaci.

+ S piistrojem neni treba pouZivat nosié f6lii. Jeho mecha-
nismus pracuje bez vyuZiti nosite.

»  Predméty k laminovani vkiadejte vidy do félie pfiméfené
velikosti.

+  Pfed laminovanim vidy provedte zkudebni laminovéni s
folii stejné velikosti a tloustky.

. Pfipravte laminovaci félii a laminovany dokument. Doku-
ment vioste do stfedu félie tak, aby se dotykal zataveného
zavadécitio okraje. Presvédéte se, zda laminovaci fdlie
neni pro laminovany dokument pFili velika.

«  Podle potfeby po skon&eni laminovéni a ochlazeni folie
odfznéte prebytedny materidl na okrajich.

+  Pracujete-li s laminovacimi féliemi o rizné tioustee (s ro-
zdiinym nastavenim teploty), doporuéujems zagit nejdfive
s nejtendimi f6liemi.
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1. Zajistéte, aby stroj byl umistén na stabitnim povrchu. 3. Piipojte stroj do snadno pistupné elekirické zésuvky.

2 Zkontrolujte, zda je za zafizenim dostateény volny pros-
" tor {min. 50 cm) zaji$tujici hladky vystup laminovanych
dokumerntt].

4. Zapnéte napéjeni (stisknutim vypinace umisténého na zadni velikost obaiky odpovidajici dokumentu.
strané zafizeni). Rozsviti se zeleny symbol Wait. Pfistroj se
nyni nachazi v pohotovostnim reZimu. 10. Dbejte na to, abyste félie do pfistroje vkladali vidy
uzavfenou stranou napfed. Félie vkladejte rovng a na stfec
5. stisknutim symbolu Wait pfistroj zapnéte. Funkce Safe Start otvoru, nikoli pod Ghlem. Ridte se podle znaek pro vklada
automaticky zvoli studené nastaveni. ' dokument.
6. Pro studenou laminaci vyberte pouze studené nastaveni. 11. Laminovaci félie, ktera vychaz( z laminétoru, miZe byt hort
a mékka. OkamZité ji vyjméte, abyste pfededli jejimu zachy
7. Pro horkou laminaci zvoite tloustku félie podle potfeby. Sym- ceni ve stroji. Félie poloZte na rovnou plochu, aby vychiadk
bol Wait b&hem nahiivani nebo chladnuti blika. Pfi manipulaci s horkou f8lii postupujte opatrng.
8. Jakmile je pfistroj ptipraven, blikajici svétélko zaéne svitit a Cheete-li b&hem laminovani obélku uvolnit, pouijte
ozve se zvukovy signél. 12. uvolfiovaci padku umisténou na zadni strané stroje. Opatrr

vytahnéte folii z pfistroje.

9. Viozte dokument do oteviené laminovaci félie. Zkontrolujte,
zda je spravné vycentrovan oproti zatavené hrané. Zvolte

Dovolte nadim odbornikiim, aby vam pomehli 5 feSenim.

. 3
/’ EII f =17 Siubyprozakazniky.. www.fellowes.com
‘ﬁ‘ Pfedtim, nez se obratite na vaseho prodejce, kontakiuijte telefonicky spole€nost Fellowes.

Kontaktni (idaje naleznete na zadni strané obalu.

Problém Mozna pficina Reseni
Ovladaci panel nesviti. Ptistroj nenf zapnuty. Esatﬂgit%g'zsﬁwﬁm:%ggﬁgﬁgj rh%zzaérxvit;.ane vedie
PouZity dokument ma Ovéite, zda jste zvolili spravnou tloustku folie a pfedmat

pravdépodobné piili§ velkou

Laminovany pfedmét neni dokonale | tloustku pro faminovani. znovu laminujte.

uzavien ve folii.
Neni nastavena spravnd Ovéite, zda jste zvelili spravnou tioustku félie a pfedmét
teplota. znovu laminujte.
Félie je zvinénd nebo se pod ni Neni nastavena spravnd Ovéfte, zda jste zvolili spravnou tlioustku félie a pfedmét
vyskytuji vzduchové bublinky. teplota. znovu laminujte.

. gl o .__ . | Do$lo k zachyceni félie v lam-
Laminovact folie zastala v zafizeni. inAtory.

Laminovaci félie byla do
zafizeni vloZena otevienym

koncem napfed.
Pouzijte uvolfiovaci packu a laminovany pfedmét rucné

Laminovaci fGlie nebyla pfi
vioZeni spravné vystgadepna_ vytahnéte.

Laminovaci félie byla zavedena
nakivo.

Byla pouZita prazdné lamino-
vaci félie.

Laminovaci f6lie je po laminovani Valce Lsou pokozeny nebo je | VioZte do stroje gistici listy a provedte zkousku vélcl a
poskozené. na nich nanesené lepidlo. jejich cisténi.

Zachyceni folie v laminatoru

BT 1Ly R i 58
LYY,

AT T AR R ; HelRatEa I Tnieh i
Odpoijte laminator z elektrickeé zasuvky. Necheijte ho vychladnout. Vnéj&i povrch zafizeni Ize otfit vihkym hadfikem. K leSténi zafizeni
nepouzivajte rozpoustédia ani hoflavé latky. Zafizeni |ze Cistit Sisticimi listy. Je-li stroj zah¥4ty, nechejte jim projit &istici listy, které

odstrani zbytky f6lii z véled. Pro optimaini vykon doporuéujeme, aby byly &istici listy pouZivany pravidelné. (Objednavaci kédy Eisticic
listu # 5320601) ;



