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Wazne instrukcje dotyczace
zachowania bezpieczenstwa

FIRMA GBC PRZYWIAZUJE DUZA WAGE DO BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKOW
NASZYCH PRODUKTOW ORAZ INNYCH OSOB. TA INSTRUKCJA ORAZ INSTRUKCJA
ZNAJDUJACA SIE NA PRODUKCIE ZAWIERAJA INFORMACJE WAZNE DLA ZACHOWANIA
BEZPIECZENSTWA. PROSIMY O DOKLADNE ZAPOZNANIE SIE Z TYMI INSTRUKCJAMI

A W NINIEJSZYCH INSTRUKCJACH PRZED KAZDA INFORMACJA
DOTYCZACA BEZPIECZENSTWA ZNAJDUJE SIE SYMBOL
BEZPIECZENSTWA.

NA URZADZENIU ZNAJDUJA SIE WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA.
PROSIMY O DOKLADNE ZAPOZNANIE SIE Z TYMI INSTRUKCJAMI | INFORMACJAMI
INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC DO DALSZEGO UZYTKU.

NA PRODUKCIE ZNAJDUJA SIE NASTEPUJACE OSTRZEZENIA

A /\ OSTRZEZENIE

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
Nie otwierac, Wewnatrz urzadzenia nie ma

czesci obstugiwanych przez uzytkownika,
Czynnosci serwisowe nalezy zlecac
wykwalifikowanym pracownikom serwisu,

Ninigjsza informacja o zachowaniu bezpieczerstwa oznacza, ze uzytkownik moze
doznac powaznych obrazen a nawet zginac, jedli otworzy urzadzenie i wystawi sie na
dziafanie niebezpiecznego napiecia.

GORACE ROLKI.
PUNKT ZACISKU.
Nie zbliza¢ rak ani

Niniejsza informacja o zachowaniu bezpieczenstwa oznacza, ze uzytkownik moze sie
oparzy¢, a palce i dionie moga zosta¢ uwiezione i zgniecione w goracych rolkach
(Odziez, bizuteria oraz diugie wiosy moga utkna¢ miedzy rolkami i zostaé weiagniete.

OSTRA KRAWEDZ
TNACA.

Nie zbliza¢ rak ani
palcow.

Ninigjsza informacja o zachowaniu bezpieczerstwa oznacza, ze brak ostroznosci
moze spowodowac skaleczenia.

A OSTRZEZENIE: PRZED KAZDA INFORMACJA DOTYCZACA

BEZPIECZENSTWA ZNAJDUJE SIE SYMBOL BEZPIECZENSTWA.
SYMBOL TEN WSKAZUJE WYSTEPOWANIE RYZYKA
POTENCJALNEGO ZAGROZENIA DLA LUDZI, KTORE MOZE
SPOWODOWAC ZAGROZENIE UZYTKOWNIKA, INNYCH 0S0B,
USZKODZENIA PRODUKTU LUB MIENIA.

OSTRZEZENIE: UZYTKOWNIK NIE POWINIEN SAM DOKONYWAC
CZYNNOSCI SERWISOWYCH ANI NAPRAWIAC URZADZENIA.

A OSTRZ_EiEN]E: NIE NALEZY PODLACZAC LAMINATORA DO PRADU

ANI UZYWAC TEGO URZADZENIA BEZ DOKLADNEGO ZAPOZNANIA
SIE Z NINIEJSZA INSTRUKCJA. INSTRUKCJA POWINNA BYC
PRZECHOWYWANA W LATWO DOSTEPNYM MIEJSCU, ABY MOZNA
BYLO Z NIEJ KORZYSTAC W RAZIE POTRZEBY.

Wazne Srodki ostroznos

A OSTRZEZENIE: ZE WZGLEDU NA BEZPIECZENSTWO
UZYTKOWNIKA NIE NALEZY PODLACZAC LAMINATORA DO PRADU
ANI UZYWAC TEGO URZADZENIA BEZ DOKLADNEGO ZAPOZNANIA
SIE Z NINIEJSZA INSTRUKCJA. NINIEJSZA INSTRUKCJA OBSLUGI
POWINNA BYC PRZECHOWYWANA W LATWO DOSTEPNYM
MIEJSCU, ABY MOZNA BYLO Z NIEJ KORZYSTAC W RAZIE
POTRZEBY. W CELU UNIKNIECIA OBRAZEN PODCZAS MONTAZU |
EKSPLOATACJI URZADZENIA NALEZY PRZESTRZEGAC PODANYCH
PONIZEJ ELEMENTARNYCH SRODKOW BEZPIECZENSTWA.

Ogolne srodki ostroznosci

 Urzadzenia nalezy uzywac zgodnie z przeznaczeniem wedtug
specyfikacji opisanej w instrukcji obstugi.

 Rece, diugie wlosy, luzng odziez i przedmioty, takie jak naszyjniki czy
krawaty, nalezy trzymac z dala od rolek wciagajacych, aby nie doszio do
utkniecia lub uwiezienia

 Unika¢ kontaktu z listwami grzejnymi podczas pracy urzadzenia lub w
krétkim czasie po jego wytaczeniu. Temperatura listew grzejnych moze
osiagna¢ wartos¢ 148,9°C.

 Chronic rece i palce przed ostra krawedzig tnaca folie umieszczong w
szczelinie wyjsciowe.

 Nie umieszczaé laminatora na niestabilnym wozku, stojaku lub stole.
Niestabilne podfoze moze spowodowa¢ upadek urzadzenia, a w
konsekwencji powazne uszkodzenia ciafa. Podczas transportu
urzadzenia na wozku lub statywie nalezy unika¢ gwaitownego
hamowania, nadmiernej sity oraz omija¢ nieréwnosci podioza.

* Nie wylaczaé ani nie usuwaé zabezpieczen elektrycznych i
mechanicznych, takich jak blokady, ekrany i ostony.

 Nie wolno umieszczaé w urzadzeniu przedmiotéw nie nadajacych sie do
laminowania.

 Laminator nalezy chroni¢ przed dostaniem sie pfynow.

Srodki bezpieczenstwa dotyczace
instalacji elektrycznej

 Laminator nalezy podfaczy¢ do napiecia zasilania zgodnego z
elektrycznymi parametrami znamionowymi, podanymi na tabliczce
seryjnej umieszczonej na tylnej $ciance urzadzenia.

© Przed przeniesieniem urzadzenia lub jesli nie bedzie uzywane przez
dfuzszy okres czasu, nalezy je odfaczy¢ od zrédta zasilania.

* Nie wolno uzywac¢ urzadzenia z uszkodzonym kablem zasilajacym Iub
wlyczka.

 Nie nalezy przeciaza¢ gniazdek elektrycznych, poniewaz grozi to
pozarem lub porazeniem pradem elektrycznym

 Nie wolno zmienia¢ wtyczki przytaczeniowej. Wtyczka jest
przystosowana do wiadciwego zasilania elektrycznego.

© Urzadzenie jest przeznaczone wytacznie do uzytku wewnatrz
pomieszczen.

A UWAGA: Gniazdo powinno by¢ umieszczone blisko urzadzenia i

fatwo dostepne. Nie wolno uzywac przediuzaczy.

 Podczas przenoszenia urzadzenia nalezy odfaczy¢ wtyczke
przyftaczeniowa urzadzenia i zabezpieczy¢ kabel zasilajacy.

 Nie wolno uzywa¢ urzadzenia z uszkodzonym kablem zasilajacym lub
wtyczka w razie wystapienia wadliwego dziafania lub po uszkodzeniu
laminatora. Nalezy skontaktowac sig z autoryzowanym przedstawicielem
serwisu GBC w celu dokonania koniecznych napraw.



Serwis

Uzytkownik moze dokonywac jedynie rutynowych czynnosci
konserwacyjnych opisanych w tej instrukcji.

Uzytkownik nie powinien sam dokonywaé czynnosci
serwisowych ani naprawia¢ urzadzenia.

W przypadku wystapienia jednego Iub kilku opisanych ponizej zdarzen,
nalezy odfaczy¢ urzadzenie od zasilania i skontaktowac sie z
autoryzowanym przedstawicielem serwisu GBC w celu dokonania
koniecznych napraw:

e kabel zasilajacy lub wtyczka przytaczeniowa sg uszkodzone
 do wnetrza laminatora dostat sie ptyn

® |aminator dziata wadliwie po niewtasciwym uzytkowaniu

® urzadzenie nie dziata w sposdb opisany w tej instrukcji

A OSTRZEZENIE: URZADZENIE NIE JEST ZABAWKA - NIE WOLNO POZWALAC NA OBSLUGE LAMINATORA DZIECIOM!

Instalacja
 Kazde uszkodzenie opakowania nalezy zgtosi¢ niezwiocznie firmie  Urzadzenie powinno by¢ tak ustawione, aby folia wychodzaca mogfa
dostarczajacej urzadzenie. swobodnie opada¢ na podioge. Nagromadzenie sie laminatu przy

wylocie urzadzenia moze spowodowac owijanie sie folii wokdf rolek, a w

 Laminator nalezy umie$ci¢ na ptaskiej stabilnej powierzchni P !
konsekwencii jej zakleszczanie.

dopuszczajacej obciazenie 20 kg. Aby zapewni¢ wygodna pozycie

podczas obsiugi, powierzchnia ta powinna znajdowac sie na wysokosci | aminatora nie nalezy stawia¢ w poblizu Zrédet ciepta lub zimna. Nie
przynajmniej 76,2 cm. Wszystkie cztery gumowe ndzki powinny nalezy umieszcza¢ go w bezposrednim silnym nawiewie goracego lub
znajdowac sie na powierzchni podioza. Zimnego powietrza.

o Podigcz przewdd sieciowy do wiasciwego gniazdka zasilajacego. Nie
powinno przytaczac sie innego sprzetu do tego samego obwodu linii
zasilania co laminator, poniewaz moze to spowodowaé wyfaczanie sie
lub przepalenie bezpiecznikow.

Czyszczenie i konserwacja Ultima 35 EZload

W zakres czynnosci konserwacyjnych dokonywanych przez operatora Usur folie z laminatora w sposéb opisany w czesci LADOWANIE

urzadzenia wehodzi jedynie okresowe czyszczenie listew grzejnych. FOLII | WSUWANIE

Nastepujace czynno$ci zapobiegaja zbieraniu sig na listwach grzejnych

warstwy klejacej, znajdujacej sie na krawedziach folii laminacyjnej. Rozgrzewaj urzadzenie, az zadwieci sig kontrolka gotowoéci READY
UWAGA: PONIZSZE CZYNNOSCI NALEZY Q)
WYKONYWAC, GDY URZADZENIE JEST NAGRZANE. QOczy$¢ migkka szmatkg gérne i dolne listwy grzejne
NALEZY ZACHOWAC MAKSYMALNE SRODKI ) L ) )
O0STROZNOSCI. Aby ponownie zafadowa¢ laminator, nalezy postepowac¢ wedtfug

wskazéwek zawartych w czgci LADOWANIE FOLII | WSUWANIE -

OSTRZEZENIE: Do czyszczenia rolek nie wolno Metoda z uzyciem karty wsuwania folii.

stosowac plynéw czyszczacych ani rozpuszczalnikow.
Py yszezacy P UWAGA: Do czyszczenia listew grzejnych nie wolno uzywaé czyscikéw

OSTRZEZENIE: Nie wolno laminowa¢ arkuszy metalowych!

samoprzylepnych oznaczonych jako ,tatwopalne”. .
prayiepny yeh jako .t P OSTRZEZENIE: Nie wolno laminowac elementdw btyszczacych ani

metalicznych. Moze to spowodowaé uszkodzenie rolek.
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Opis funkcji

A. WLACZNIK ZASILANIA: (1ys. 1)
Umieszczony na tylnej $ciance urzadzenia, zafacza zasilanie
laminatora. Symbol * | * 0znacza wigczenie, a symbol * O " wylaczenie
urzadzenia.

B. PANEL STERUJACY: (1ys. 2)

o KONTROLKA ZASILANIA (POWER) (1 ): Wskazuje, czy urzadzenie
jest podfaczone do zasilania i czy gléwny wigcznik zasilania jest w
pozycii (1).

© KONTROLKA GOTOWOSCI (READY) (Q): Kontrolka éwieci sig po
osiagnieciu przez urzadzenie temperatury roboczej.

© PRZELACZNIK GOTOWOSCI ( (b ): Stuzy do wiaczania i wytaczania
urzadzenia, gdy gtéwny wigcznik zasilania jest w pozycji (1).

© PRZELACZNIK STERUJACY (URUCHOM / STOP | WSTECZ)
(®@®): Stuzy do sterowania praca rolek. Aby laminowac,
wybierz pozycje ‘'URUCHOM' (). Po przejsciu elementu przez
laminator, wybierz pozycje ‘STOP’ (&). Aby usunag Zle wciagniety,
zablokowany lub zwinigty element, wybierz pozycje ‘WSTECZ' (@ ).

© POKRETLO REGULACJI TEMPERATURY (@ ): Stuzy do wyboru
odpowiedniej temperatury laminowania. W czesci dotyczacej
laminowania znajduje sie tabela materiafow, w kidrej mozna znalez¢
zalecane ustawienia.

C. OSLONA TERMICZNA: (rys. 3a)
Chroni przed przypadkowym kontaktem z listwami grzejnymi.

D. PODAJNIK: (rys. 3a)
Podajnik sfuzy do ustawienia elementu do laminowania. Laminator
bedzie dziata¢ tylko, gdy podajnik i zatrzask podajnika s
wiasciwie zainstalowane.

E. ZATRZASK PODAJNIKA: (rys. 3a)
Stuzy do blokowania podajnika w odpowiedniej pozycji i wiaczenia
przefacznika blokady. Zatrzask umiejscowiony jest po prawej stronie na
spodniej czesci podajnika. Podajnik mozna zdjac, wyciagajac zatrzask
i wysuwajac podajnik z urzadzenia do gory i do siebie.

F. PROWADNICA PODAJNIKA: (rys. 3a)
Prowadnica podajnika stuzy do regulacii ustawienia elementu
laminowanego i zapewnienia wiasciwego wsuwania do urzadzenia
dfuzszych elementéw. Prowadnica moze stuzy¢ réwniez do wsuwania
ustawionych obok siebie mniejszych elementéw. Ustaw prowadnice
podajnika do $rodka podajnika i umies¢ elementy do laminowania
bokami w poprzek krawedzi prowadnicy, tak jak maja by¢ wsuniete do
urzadzenia. Aby ustawi¢ regulowana prowadnice, podnies j i przesun
w zadang pozycje.

G. LISTWY GRZEJNE: (rys. 3b)
Pokryte teflonem listwy grzejne roztapiaja warstwe klejaca na folii, po
czym jest ona przyciskana w rolkach dociskowych.

H. ROLKI SWOBODNE: (rys. 3b)
Umieszczone przy rolkach podajacych, rolki swobodne stuzg do
kierowania folii do listew grzejnych. Dolna rolka swobodna
zamontowana jest na podajniku w celu utatwienia tadowania folii.

load™

. ROLKI DOCISKOWE: (rys. 3b)

Rolki dociskowe umieszczone sa za listwami grzejnymi. Punkt docisku
znajduje sie w miejscu, gdzie rozgrzana folia jest $ciskana i
przeciagana przez laminator.

. ROLKI WCIAGAJACE: (rys. 4)

Rolki weiagajace umieszczone sa w tylnej czesci urzadzenia.
Przeciagaja one réwnomierne folig przez urzadzenie i zapewniaja
odpowiednie napiecie podczas stygniecia folii, w celu osiagniecia
dobrej jakosci laminowania.

TYLNE OSTRZE TNACE: (rys. 4)
Stuzy do ciecia folii po wysunieciu z urzadzenia.

. BEZPIECZNIK: (rys. 4)

Bezpiecznik jest elekirycznym elementem zabezpieczajacym,
umiejscowionym pod gléwnym wytacznikiem zasilania.

. ROLKA PODAJACA: (rys. 5)

Rolki podajace folie posiadajg trzpienie osiowe umieszczone na obu
koricach rolki (a, b). Prawy i lewy trzpien réznia sie kolorem i $rednica.
Kolor i $rednica trzpieni osiowych odpowiada rozmiarowi obsady rolki i
kolorowi naklejki umieszczonej na wewnetrznej stronie bocznej Sciany
laminatora.

. WYLACZNIK AUTOMATYCZNY:

Po godzinnym braku aktywnosci urzadzenie wytacza sie
automatycznie. Aby wiaczy¢ laminator, przy gféwnym wiaczniku
zasilania ustawionym w pozycji ( 1), nacisnij przycisk gotowosci
() na panelu sterujacym i poczekaj, az zadwieci sig kontrolka
gotowosci (Q).



Ladowanie folii i wsuwanie

Aby zdja¢ podajnik i ostone termiczna, nalezy postuzy¢ sie rys. 6 i
postepowac wedfug wskazowek.

Zdejmij ostone termiczna, wysuwajac ja w lewo lub w prawo, a
nastepnie unoszac ja do géry do siebie.

Przesun zatrzask podajnika w lewo.
Podnie$ podajnik do gdry i do siebie.

UWAGA: LISTWY GRZEJNE MOGA SPOWODOWAG
OPARZENIA.

W przypadku ponownego fadowania folii, odetnij pozostate gdrne i
dolne fragmenty folii miedzy rolkami podajacymi a listwami grzejnymi.
Uwazaj, aby nie zarysowac listew grzejnych.

Unies$ cztery dzwignie chwytu folii i usuri stare rolki folii (rys. 7). Po ich
wyjeciu sprawdz, czy na listwach grzejnych nie ma resztek warstwy
klejace]. Mozna je fatwo usuna¢ wilgotng szmatka. Nie wolno uzywac
materiatéw ciernych, poniewaz moga uszkodzié powtoke teflonowa
na listwach grzejnych. W tym samych czasie zmier gérna i dolng
rolke podajaca.

Zal6z nowe rolki filmu, upewniajac sie, ze kolor i $rednica trzpieni
osiowych odpowiadaja rozmiarowi obsady rolki i kolorowi naklejki
umieszczonej na wewnetrznej stronie bocznej $ciany laminatora.

Zamknij cztery dzwignie chwytu folii.

Wiasciwe zafozenie folii przedstawiono na rys. 8 lub na wskazéwkach
wsuwania umieszczonych na podajniku. Odwin gérna i dolna rolke
folii, tak aby mozna ja swobodnie wsunaé. Umiesé folie z nizszej rolki
podajacej na listwach grzejnych, aby mozna ja swobodnie zatozy¢ na
podajniku/rolce swobodnej. Wsun folie z gérnej rolki pod rolke
swobodna i umiesé na listwach grzejnych (rys. 9).

Zatdz ponownie podajnik i przesui w prawo zatrzask podajnika.
Zatdz ponownie osfone termiczna.

Ustaw przefacznik sterujgcy URUCHOM / STOP / WSTECZ
(28 ) wpozycji URUCHOM' ( #). Wsur karte wsuwajaca
(dostarczana z nowymi rolkami folii laminujacej firmy GBC) do
podajnika, delikatnie wpychajac folie na rolki dociskowe (rys. 10).
Karta wsuwajaca powinna przeprowadzi¢ obydwie rolki folii przez
laminator.

Po wyjsciu karty wsuwajacej z tylnej czesci urzadzenia ustaw
przetacznik sterujacy URUCHOM / STOP | WSTECZ (2@ 8 )

w pozycji ‘STOP' (@ ).
A UWAGA: ‘M OSTRA KRAWEDZ TNACA.

Obcinak folii moze stuzy¢ do oddzielania zalaminowanych
elementéw. Ustaw obcinak na $rodku i przesun do go obydwu
bokéw, dociskajac uchwyt podczas przesuwania przez folie.
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Obstuga

UWAGA: ABY OBSLUGIWAC URZADZENIE NALEZY

UPEWNIC SIE, CZY OSLONA TERMICZNA | PODAJNIK

ZNAJDUJA SIE W PRAWIDLOWYM POLOZENIU.
Ustaw gtéwny wiacznik zasilania w pozycji (1) (rys. 1). Przy
gféwnym wiaczniku zasilania ustawionym w pozycji ( ') urzadzenie
moze by¢ wigczane i wytaczane za pomoca przefacznika stanu
gotowosci (), umieszczonego na panelu sterujacym. Po wiaczeniu
przefacznika stanu gotowosci () zadwieci sig kontrolka zasilania
(1. Laminator zacznie sie rozgrzewac.

Stosujac sie do wskazéwek laminowania umieszczonych na
podajniku, wybierz temperature laminowania odpowiednia do
grubosci folii i no$nika, przygotowanych do laminowania. Wskazowki
te s dobrym punktem odniesienia. Moze by¢ konieczne nieznaczne
zwiekszenie lub zmniejszenie temperatury, aby dostosowaé ja do
wykoriczenia lub grubosci nodnika.

Kiedy laminator osiagnie temperature robocza, na panelu sterujgcym
zadwieci sie zielona kontrolka gotowosci (Q).

Umie$¢ elementy do laminowania na podajniku

Ustaw przefacznik sterujacy URUCHOM / STOP / WSTECZ
(®@®)w pozycj ‘URUCHOM' ().

Umie$¢ elementy do laminowania w rolkach dociskowych.

Po wyj$ciu zalaminowanych elementéw z tylnej czesci urzadzenia,
ustaw przefacznik sterujgcy URUCHOM / STOP | WSTECZ (2@ &)
w pozycji 'STOP' ().

Aby oddzieli¢ zalaminowane elementy od arkusza folii, uzyj tylnego
ostrza tnacego znajdujacego sie w tylnej czesci urzadzenia.

Usuwanie zakleszczonej folii
(zawijanie)

Do zakleszczenia folit moze dojs¢, jedli urzadzenie nie jest ustawione w
taki sposdb, aby folia wychodzaca mogta swobodnie opadac na podioge.
Nagromadzenie sig laminatu przy wychodzeniu z urzgdzenia moze
spowodowac owijanie sie folii wokot rolki, a w konsekwencii jj
zakleszczanie.

Aby usuna¢ zakleszczenie, nalezy obrécic rolki w przeciwnym kierunku.

Aby usunaé zakleszczenie:

Niezwlocznie zatrzymaj laminator, ustawiajac przefacznik sterujacy
URUCHOM / STOP | WSTECZ (@ & ) w pozycji 'STOP' (@ ).

Zdejmij podajnik i osfone termiczna.

Odetnij dolny i géry arkusz folii

Uchwy¢ luzne korce arkusza i wyciagnij je. Zatéz podajnik, tak aby
luzne korice arkusza spoczety na podajniku.

Ustaw przefacznik sterujacy URUCHOM / STOP / WSTECZ
(®@®)w pozycj WSTECZ () i wyciagni] folie z laminatora.
Po usunieciu folii z listew grzejnych ustaw przefacznik sterujacy
URUCHOM / STOP | WSTECZ (@ ® ) w pozycji ‘STOP' ().

Wsun folie, wykonujac czynnosci opisane w czesci kadowanie folii i
wsuwanie.

Parametry techniczne

Ultima35 EZLoad
Szybkosé pracy im

Wymiary (szer. x di. x wys.) 430 x 460 x 203 mm

Waga 16 kg

Napiecie 120V ~ 60 Hz / 230 ~ 50 Hz
Prad 4,5A/230VAC /50 Hz

Moc 1035 W

BTU/kCal 3 534,51 BTU/h / 890,68 kCal/h

Czas nagrzewania 1 minuta

Wymagane znamionowe parametry elekiryczne urzadzenia podane sg na tabliczce
seryjnej umieszczonej na tylnej $ciance laminatora.

Instrukcje laminowania

Materiat 42,5mic  75mic 125mic ~ 250mic
Papier do kopiarki 5-7 5-7 5-8 5-7
Papier blyszczacy 6-8 6-8 6-8 5-7
Papier fotograficzny 6-9 7-9 7-9 5-7

Tabela zawiera dane orientacyjne. Rzeczywiste ustawienie temperatury moze sie rézni¢
w zalezno$ci od grubosci nosnika i pokrycia atramentem.

Wskazowki dotyczace
laminowania

 Nie nalezy laminowac elementéw ostrych ani metalowych, takich jak
zszywki lub spinacze, poniewaz moga uszkodzic listwy grzejne i rolki

 Nie nalezy wciskac przedmiotow w obszar zacisku rolek. Jesli jakis
przedmiot nie moze by¢ swobodnie weiagniety do urzadzenia,
prawdopodobnie jest za gruby do laminowania.

 Jedli element zostanie przesuniety po uchwyceniu przez rolki, moga
wystapi¢ zmarszczenia.

 Nie nalezy zatrzymywac¢ urzadzenia, zanim element nie wyjdzie w
catosci z tylnej szczeliny urzadzenia. Nawet chwilowe zatrzymanie
spowoduje pojawienie sie poprzecznej linii nagrzania na laminowanym
elemencie.

Warstwa klejaca moze gromadzic sie na rolkach i listwach

grzejnych, jesli:

® Zostanie uzyty tylko jeden arkusz folii. Aby uzyska¢ bezproblemowe
laminowanie, nalezy uzywa¢ gérnego i spodniego arkusza foli.

© Jeden lub obydwa arkusze folii ulegly przemieszczeniu podczas
przechodzenia przez urzadzenie.



Rozwigzywanie probleméw

OBJAW

PRAWDOPODOBNA PRZYCZYNA

SPOSOB ROZWIAZANIA PROBLEMU

o Kontrolka POWER nie $wieci si¢ po
przefaczeniu wiacznika zasilania w pozycje

(1)

Przefacznik stanu gotowosci na panelu
sterujacym nie zostat wigczony.

Laminator nie jest podfaczony do Zrédfa
zasilania.

Bezpiecznik jest przepalony.

Nacisnij przefacznik gotowoéci na panelu sterujacym.
Wi6z wtyczke do odpowiedniego gniazdka

Wymien bezpiecznik.

| aminowane elementy sa pomarszczone.

Napiecie na gérej lub dolnej rolce podajace;
jest niedostateczne. Dzwignia chwytu folii nie
jest zamknieta.

Zamknij dzwignie do korica.

© | aminowane elementy sg pofatdowane:

Nadmierne nagrzanie

Zmniejsz temperature, obracajac pokretio temperatury
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

© [ aminowane elementy sa niewyrazne.

Niedostateczne nagrzanie.

Kontrolka gotowosci nie $wieci sie.

Zwigksz temperature, obracajac pokreto temperatury
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

Poczekaj, az zadwieci sig kontrolka gotowosci.

o Folia niedostatecznie przylega do nosnika.

Niedostateczne nagrzanie.

Laminowany element moze by¢ niezdatny do
laminowania termicznego.

Zwieksz temperature, obracajac pokretio temperatury
zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

Musi sie zadwieci¢ kontrolka gotowosci.

Skfad chemiczny lub wykoriczenie noénika moga
uniemozliwia¢ proces laminowania termicznego.

Gwarancje

Udzielamy gwarancji na dwa lata pracy urzadzania od daty zakupu pod
warunkiem, ze urzadzenie bedzie eksploatowane w sposob okreslony w
instrukcji. W okresie objetym gwarancja GBC naprawi lub wymieni wadliwe
urzadzenie wedfug swojego uznania, nie pobierajac za to zadnej opfaty.
Niniejsza gwarancja nie obejmuje uszkodzen wynikajacych z niewtasciwej
eksploatacji urzadzenia lub jego uzycia niezgodnie z przeznaczeniem.

Rejestracja produktu w internecie pod adresem www.gbceurope.com

Przy sktadaniu reklamacji nalezy przedstawi¢ dowdd zakupu. Naprawy
lub zmiany konstrukcyjne dokonane przez osoby nieupowaznione przez
GBC powoduja utrate gwarancji. Dazymy do tego, by nasze produkty
spefnialy podane specyfikacje. Niniejsza gwarancia nie narusza w niczym
praw przystugujacym konsumentom na mocy odpowiedniego prawa
krajowego okreslajacego zasady sprzedazy towarow.
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Dilezité bezpeénostni pokyny /\ Dilezité bezpeénostni opatieni /\

SPOLECNOST GBC DBA NA BEZPECNOST SVYCH ZAKAZNIKU A OSTATNICH 0S0B A VAROVANI: V ZAJMU VLASTNI BEZPECNOSTI NEPRIPOJUJTE
DULEZITA OZNAMENI TYKAJICT SE BEZPECNOSTI JSOU UVEDENA V TETO PRIRUCCE | LAMINATOR KE ZDROJI ELEKTRICKEHO PROUDUA
NA PRISTROJI. GTETE JE PECLIVE. NEPOKOUSEJTE SE HO POUZIVAT DRIVE, NEZ SI PRECTETE
VESKERE POKYNY V TETO PRIRUCCE. PROVOZNi POKYNY
KAZDE BEZPECNOSTNI OZNAMENI JE V TETO PRIRUGCE USCHOVEJTE NA OBVYKLEM MISTE, ABYSTE DO NICH MOHLI
0ZNACENO SYMBOLEM BEZPECNOSTNi VYSTRAHY. POZDEJI NAHLEDNOUT. BEHEM INSTALACE A POUZIVANI
LAMINATORU JE TREBA V ZAJMU PREDCHAZENi MOZNEMU
PRISTROJ JE TAKE OPATREN DULEZITYMI BEZPECNOSTNIMI OZNAMENIMI. CTETE TATO ZRANENi DODRZOVAT NASLEDUJICI ZAKLADNi BEZPECNOSTNI
OZNAMENI A TYTO POKYNY PECLIVE. POKYNY SI ULOZTE, ABYSTE JE MOHLI POZDEJI OPATRENI.
OPET POUZIT
PRISTROJ JE OZNACEN NASLEDUJICIMI VAROVANIMI Obecna bezpeénostm’ opatiem’

A VAROVANI  Laminator pouZivejte pouze k G&ellm, k nimz je uréeny a postupujte
podle podminek popsanych v provoznich pokynech.
Nebezpeti trazu elektrickjm © Aby nedodlo k zachyceni a uviznuti, nepriblizujte ruce, dlouhé viasy,

Db R (A volné Césti odévi ani fetizky nebo kravaty k predni ¢asti posouvacich
nejsou zadné uzivatelem opravitelné valed

soucasti. Prenechejte servis o o 5 ) ) )
§kolenjm pracovnikiim servisu. * Nedotykejte se topnych téles béhem laminace nebo kratce vypnuti

laminatoru. Teplota topnych téles mize dosahnout aZ 148,9°C.

Oznémeni sdéluje uzivateli, Ze otevie-li pristroj, vystavuje se nebezpedf Urazu

eloktickm proudem, Kerj m{Ze Zpdsobit vazng zranni & st  Nepfiblizujte ruce a prsty k cesté ostif ofezavace foli, ktery je umistén

u vystupu félie z pfistroje.

© Nepokladejte laminator na nestabilnf vozik, stojan nebo stolek. Z
nestabilntho povrchu méize laminator spadnout a zpUsobit vazné
poranéni. Pfi pfesunu lamindtoru na voziku nebo na stojanu nikdy

%il;'isglu HORKE. prudce nezastavujte, nepouzivejte prflignou silu a vyhnéte se
RISKRIPNUTI. nerovnostem na podlaze.
Nepfiblizujte ruce ani © Neodpojujte a nevyjimejte vybavenf slouzici pro elektrickou a
casti odévu. mechanickou bezpec¢nost, napfiklad spinace, stinéni a pojistky.
QOznémeni séluje uzivateli, Ze hrozi nebezpedi popéleni a zachyceni a rozdrceni © Nevkladejte predméty nevhodné k laminaci.
prstli nebo odévd v horkjch valcich. Mezi vélci se mohou zachytit odévy, Sperky nebo  Nevystavujte laminator zadnym tekutinm.

dlouhé viasy, které vas mezi vaice vidhnou.

Bezpecnostni opatieni pro
OSTRA HRANA. elektricka zarizeni
Nepfiblizujte ruce a © Laminator musf byt pfipojen ke zdroji, jehoz napéti odpovida tfidé

prsty. elekirického zafizeni uvedené na $titku se sériovym &islem na zadni
strang pristroje.

 Chcete-li laminator presunout, nejprve ho odpojte ze zasuvky.

Oznémeni séluje uzivateli, Ze v pfipadé nepozomost hrozi fezné poranéni. Nepouzivéte-lamindtor po dekf dobu, takeé ho odpote z6 Zasuvky.

VAROVANi: KAZDE BEZPEGNOSTNI OZNAMEN JE V TETO  Jsou-li privodni kabel napjeni nebo zastrcka poskozeny, prestante
A PRIRUCCE OZNACENO SYMBOLEM BEZPECNOSTNi VYSTRAHY. pristroj pouzivat.
TENTO SYMBOL OZNACUJE MOZNE BEZPECNOSTNI RIZIKO, KTERE o NepretéZujte elekirické zasuvky, mohlo by dojit k pozéru nebo k trazu.
MUZE ZPUSOBIT ZRANENI UZIVATELI NEBO DALSIM 0SOBAM NEBO S ; P P
POSKOZENI PRISTROJE A JINYCH PREDMETU. * Nevyménuijte zastrcku privodniho kabelu. Tato zastréka je spravné
nastavend pro spravné elektrické napéti.
A VAROVANi: NIKDY SE NEPOKOUSEJTE LAMINATOR OPRAVOVAT. © Pristroje je urcen pouze k provozu uvnitf.
UPOZORNENI: Zasuvka musi byt umisténa blizko pristroje a
musi byt snadno pristupnd. NepouZivejte prodiuzovaci kabely.
A VAROVANi: NEPRIPOJUJTE LAMINATOR KE ZDROJI ELEKTRICKEHO o Kdy? laminator presouvéte na jiné misto, odpojte pifvodni kabel od
PROUDU A NEZAGINEJTE JEJ POUZIVAT DRIVE, NEZ SI PRECTETE 2asuvky, ke Kleré je pripojen, a uschoveite ho.
VESKERE POKYNY V TETO PRIRUCCE. POKYNY USCHOVEJTE NA . o . o . .
OBVYKLEM MiSTE, ABYSTE DO NICH MOHLI POZDEJI © NepouZivejte laminator, mé&-li poSkozeny pfivodni kabel nebo zastréku
NAHLEDNOUT, nebo dojde-li k nestandardnimu fungovani nebo poskozent pristroje. V

téchto pripadech se obratte na zéstupce technického oddélenf
spole¢nosti GBC.
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Provadéjte pouze bézné postupy udrzby, které jsou popsané v téchto
pokynech.
Q Nikdy se nepokousejte laminator opravovat.

Je-li tfeba pfistroj opravit a v nize vyjmenovanych situacich, odpojte
laminator od pfivodu napajeni a obratte se na zastupce technického
oddélenf spoleénosti GBC:

o Privodni kabel napdjeni nebo zéstréka jsou poskozeny.

® Do laminatoru vnikla tekutina.

o Laminator nefunguje spravné z divodu nesprévné obsluhy.
e Laminétor nefunguje tak, jak je popsano v téchto pokynech

A VAROVANi: PRISTROJ NENi HRACKA - NIKDY NENECHAVEJTE DETI OBSLUHOVAT LAMINATOR!

Instalace
 Dodlo-li k poskozeni pfistroje pfi pfepravé, okamzité kontaktujte © Lamindtor umistéte tak, aby vystupuijici félie mohly volné padat na zem.
dopravce, ktery vam pfistroj dorucil. Lamindt, ktery se nahromadi u vystupu z lamintoru se mtize zamotat do
* Umistéte laminator na stabiln rovny povrch s nosnosti 20 kg. Aby byla pracovnich valel a zplisobit zaseknulti pfistroje.
obsluha pfistroje pohoding, mél by byt umistén ve vysce alespon 76,2 o Neumistujte lamindtor do blizkosti zdrojli tepla a chladu. Neumistujte
cm. V8echny Ctyfi gumové nohy museji stét na plode, na kterou pristroj lamintor do primé cesty proudu vzduchu, ohfatého ani chlazeného.
umistujete.

* Pfipojte napéjeci kabel k odpovidajicimu zdroji napéti. Ke stejné
odbo&ce vedeni jako lamindtor nepfipojujte jind zafizeni, aby nedoslo k
nepffiemnému vypindni jistict nebo vypadavani pojistek

Péce o piistroj Ultima 35 EZload

Jedind Udrzba, kterou musi operator pfistroje pravidelné provadét, Vyjméte z lamintoru félii podle pokyndi popsanych v asti VKLADANI
je Cisténi topnych téles. Nasledujici postup Cisténf zajisti, aby topna A POSOUVANI FOLIE.
télesa zUstala Gistd, bez zbytkd lepidia, které je uloZeno podél hran
laminovaci félie. Zahfejte laminator a vyCkejte, az se rozsvitf kontrolka stavu READY
UPOZORNENi: TENTO POSTUP SE PROVADI V DOBE, ()
KDY JE LAMINATOR HORKY. BUDTE MIMORADNE Ogistéte horni a dolni topné t&leso meékkym hadfikem.
OPATRNI.

o Zavedte fdlii do laminatoru podle pokynd popsanych v ¢asti
VAROVANI: Nepokousejte se valce ¢istit Cisticimi VKLADANI A POSOUVANI FOLIE, Metoda pouzivajici naviékac kartu

rostiedky a rozpoustédly. .
P v P v POZNAMKA: Topn télesa nikdy neistéte kovovou draténkou!

VAROVANi: Nikdy nelaminuite s lepidly, ktera jsou

oznagena jako hoflavina, VAROVANi: Nelaminuite lesklé materialy a materidly s kovovym

povrchem. Mohlo by dojit k poskozenf valca..
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Pruvodce funkcemi

VYPINAG: (Obr 1)

Je umistény na zadni strané pfistroje. Ovliada napajenf lamintoru.
Poloha ZAPNUTO je oznagena symbolem ,, I . Poloha VYPNUTO je
oznagena symbolem , O “

. OVLADACI PANEL: (Obr 2)

o KONTROLKA NAPAJENI (1 ): Oznatuie, Ze laminator je zapnuty a
hlavni vypinac je v poloze ZAPNUTO ().

© KONTROLKA STAVU (Q): Kontrolka se rozsvitf, kdyZ laminator
dosahl provozni teploty.

 PREPINAC USPORNEHO REZIMU ( (b ): Slouzf k zapinénf a vypinanf
lamintoru v dobé, kdy je hlavni vypina¢ na zadni strané pfistroje v
poloze ZAPNUTO ().

o PREPINAC SPUSTIT/ ZASTAVIT / ZPET (® @& ): Ovladé chod
vélcti. Polohu SPUSTIT () pouZijte pfi laminovani. Polohu
ZASTAVIT (@) vyberte, kdyZ laminovany material proSel
laminatorem. Polohu ZPET (@ ) pouZijte pfi odstrafovani chybné
vlozenych, zaseklych nebo pomackanych materiald

o TLACITKO OVLADANI TEPLOTY (@ ): Slouzf k nastaveni spravné
laminovact teploty. Doporucend nastaveni jsou uvedena v pokynech
k laminaci na vkladaci desce.

. OCHRANN? KRYT: (Obr 3a)

QOchrana proti nechténému kontaktu s topnym télesem.

D. VKLADACI DESKA: (Obr 3a)

Vkladaci deska slouzi ke spravnému umisténi laminovanych materiald.
Laminator nebude bez spravné nainstalované vkladaci
desky a jeji zapadky fungovat.

. ZAPADKA VKLADACI DESKY: (Obr 3a)

Slouzi k uzaméenf vkladaci desky ve vybrané poloze a aktivuje jistict
vypina¢. Zapadka je umisténa vpravo na spodni strané vkladaci desky.
Vkladaci desku Ize vyjmout tak, Ze zatahnete za zpadku a desku
vysunete nahoru a smérem k sobé ven z laminatoru.

. VODITKO VKLADACI DESKY: (Obr 3a)

Voditko vkladaci desky zarovnavéa materialy uréené k laminaci a slouzi
k tomu, aby se delSi polozky vioZily do pfistroje rovné. Voditko Ize také
pouZit ke viozeni mensich materiald vedle sebe. Umistéte voditko ke
stfedu vkladaci desky a laminované materidly umistéte z obou stran
voditka tak, jak majf vstupovat do lamin&toru. Chcete-li nastavitelné
voditko posunout, nadzdvihnéte ho a posufite ho do poZadované
polohy.

. TOPNA TELESA: (Obr 3b)
Topna télesa potazena teflonem tavi lepidlo na laminovacf félii pried tim,
nez ji lisovact valce slisujf.

. VODICi VALECKY: (Obr 3b)
Vodici valecky jsou umisténé u zasobnich roli a slouzi k vedeni folie ve
spravném sméru k topnym télestm. Spodni vodici valecek je soucastf
vkladacf desky a usnadiuje vkladani folie.

. LISOVACI VALCE: (Obr 3b)

Lisovacf valce jsou umistény za topnymi télesy. Bod lisovani je misto,
kde se nahrata folie lisuje a protahuje laminatorem.

. POSOUVACI VALCE: (Obr 4)

Posouvact vélce jsou umisténé v zadni ¢4sti lamintoru. Protahujf folii
lamindtorem a zéroven vytvareji pnuti, které je potrebné pfi chladnuti
folie, aby laminace byla kvalitnf.

. ZADNi REZAGKA: (Obr 4)

Slouzi k odfiznuti félie v misté vystupu na zadn strané laminatoru.

. POJISTKA: (Obr 4)

Elekiricka bezpecnostni pojistka je umisténa pod hlavnim vypinacem

. ZASOBNi ROLE: (Obr 5)

Zasobni role s folif majf na obou strandch viozené ochranné zatky

(a, b). Leva a prava zatka se li$f barvou a prdmérem. Barva a prmér
zétky odpovida velikosti prfsluSného drzaku a barevné nélepce
umisténé na bocni sténé laminatoru.

. AUTOMATICKE VYPNUTi:

Po hoding necinnosti se laminator vypne. Cheete-li laminator spustit a
hlavni vypina¢ je v poloze ZAPNUTO (1), stisknéte tlacitko Usporny
rezim () na ovladacim panelu a pockejte, aZ se rozsvitl kontrolka
stavu (Q).



Vkladani a posouvani félie

Postup odejmuti vkladacf desky a ochranného krytu je zobrazen na
obrézku 6.

Posurite ochranny kryt doleva nebo doprava, nadzvednéte ho a
vyjméte z laminatoru smérem nahoru.

Posurite zdpadku vkladaci desky doleva.
Zvednéte vkladaci desku nahoru a vytéhnéte ji z laminétoru.
A UPOZORNENi: NESPALTE SE O TOPNA TELESA.

Pfi vkladani nové félie odfiznéte zbyvajici plochy félie nahofe i dole
mezi zsobnimi rolemi a topnymi télesy. Dejte pozor, abyste
neposkrabali topna télesa.

Nadzvednéte &tyfi packy pridrzujici folii a vyjméte starou roli félie
(Obr. 7). Vyjméte obé staré role a zkontrolujte, zda na topnych
télesech neni nanos zbytkd lepidla. Pokud ano, odstrarite lepidlo
navihéenym hadfikem. Nepouzivejte abraziva, doslo by k poskozeni
teflonového povrchu topného télesa. Vyménte horni a dolni zasobnf
roli zarovefi.

Vlozte nové role s flif tak, aby barva a primér koncovych zéatek
souhlasila s velikosti drzaku a s barvou nalepky umisténé na bocnf
sténé laminétoru.

Zaklapnéte Ctyfi packy pfidrzujici 6lii.

Sprévné viozen4 félie je zobrazena na obrazku 8 a v pokynech k
vkladani umisténych na vkladaci desce. Odvirite z horni i dolni role
tolik félie, aby byla dostateéné volné pro viozeni. Félii z dolni role
vedte pries topnd télesa a ponechte ji dostate¢né volnou, aby bylo

mozné nainstalovat vkladacf desku a vodici valecek. Ved'te folii z
horni role pod vodici valecek a pies topna télesa (Obr. 9).

Znovu nainstalujte vkladaci desku a posunte jeji zapadku doprava.
Nainstalujte ochranny kryt.

Posuiite prepinac SPUSTIT / ZASTAVIT | ZPET ( @ @ & ) do polohy
SPUSTIT ( ). Zasurite naviékaci kartu (dodévanou s novymi rolemi
laminovacich folif GBC) po vkladaci desce tak, aby lehce zatlacila
folii do lisovacich valct (Obr. 10). Naviékaci karta by méla vést folii z
obou rolf skrz laminétor.

Kdyz karta vzadu opustf lamintor, posurite prepina¢ SPUSTIT /
ZASTAVIT | ZPET (® @ ® ) do polohy ZASTAVIT (@)

A UPOZORNENi: ‘M OSTRA HRANA.

Ofezavac folif slouzi k oddélenf laminovanych materidld. Umistéte
ofezavac do stfedni polohy a posunujte ho na obg strany. Pri
prechodu pes folii uvolnéte stisknuté drzadlo ofezavace
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Obsluha

UPOZORNENi: PRED OBSLUHOU JEDNOTKY SE
UJISTETE, ZE OCHRANNY KRYT A VKLADACI DESKA
JSOU SPRAVNE UMISTENY.

Pfepnéte hlavni vypina¢ do polohy ZAPNUTO (1) (Obr. 1). KdyzZ je
hlavnf vypina¢ zapnuty ( 1), miZete laminétor zapinat a vypinat
pomoci prepinace Usporného rezimu () na ovladacim panelu.
Kdyz je pfepina¢ Usporného rezimu zapnuty, svitf Cervena kontrolka
napéjeni (1) Laminétor se zacne zahrivat.

Pomoci pokynd k laminaci na vkladaci desce vyberte spravnou
teplotu pro laminaci pouZivanou fdlif a pro laminované médium.
V pokynech na desce najdete teplotu, se kterou je vhodné zacit.
Viysledny vzhled a silu laminace miZete upravit lehkou zménou
nastavené teploty.

load™

Kdyz lamintor dos&hne provozni teploty, rozsviti se zelena kontrolka
stavu (Q)) na ovladacim panelu.

Umistéte materidly, které chcete laminovat, na vkladaci desku.

Posuiite prepinad SPUSTIT / ZASTAVIT | ZPET (# @ & ) do polohy
SPUSTIT (®).

Posurite laminované materidly do lisovacich valcd.

Kdyz laminovany material projde lamintorem a je vysunut ze zadni
strany pfistroje, posurite prepina¢ SPUSTIT / ZASTAVIT | ZPET
(2@ 8 ) do polohy ZASTAVIT (@).

Pomoci zadni fezacky umisténé v zadni ¢asti lamindtoru oddélte
zalaminované materidly od pruhu folie.

Odstranéni uviznuté nebo
pomackané folie

Neni-li lamintor umistén tak, aby vychazejici félie mohla padat volné k
podlaze, mize dojit k uviznuti félie. Laminat, ktery se nahromad u vystupu
z laminétoru se m{iZze zamotat do pracovniho véice a zplsobit zaseknutf
pristroje.

K vyjmuti uviznuté félie je tfeba, aby se valce togily v opatném sméru.

Odstranéni uviznuté félie:

Okamité posuite prepinad SPUSTIT / ZASTAVIT | ZPET (2 @ § )
do polohy ZASTAVIT (& ). Laminator se zastavi.

Odejméte vkladacf desku a ochranny kryt.
QOdfiznéte dolnf i horni pruh folie.

Uchopte folii za volné konce pruhu a zatéhnéte rovné smérem ven.
Vratte zpét vkladaci desku a voné konce pruhu félie ponechte na n.

Posufte pepinac SPUSTIT / ZASTAVIT | ZPET (@ @ &) do polohy
ZPET (@ ) a vedte f6lii ven z laminétoru.

Kdyz folie opusti topné télesa, posurite prepina¢ SPUSTIT / ZASTAVIT
| ZPET (= @® ) do polohy ZASTAVIT (@).

Viozte folii podle pokynti v Césti Vkladani a posouvani félie.

Specifikace
Ultima35 EZLoad
Provozni rychlost im
Rozméry (S x D x V) 430 x 460 x 203 mm
Hmotnost 16 kg
Napéti 120V ~ 60 Hz / 230 ~ 50 Hz
Proud 45A/230VAC /50 Hz
Napajeni 1035 W
BTU/kCal 3 534,51 BTU/hod / 890,68 kCal/hod
Doba zahfivani 1 minuta

Pozadavky na elekiricka zafizeni — Specifické informace o tfidé elektrickéno zafizeni
pfistroje jsou uvedeny na Stitku se sériovym Cislem na zadnf strané pfistroje.

Pokyny k laminaci

Material 42,5mic  75mic 125mic ~ 250mic
Papir pro kopirky 5-7 5-7 5-8 5-7
Leskly papir 6-8 6-8 6-8 5-7
Fotograficky papir 6-9 7-9 7-9 5-7

Tato tabulka slouzi pouze pro informaci. Skutecné nastaven teploty se bude it v
zavislosti na tloustce média a pokryti inkoustem.

Laminovani - rady

© Nepokousejte se laminovat abrazivni nebo kovové pfedméty, napfiklad
sponky a svorky na papir, poskodily by topnd télesa a vélce.

© Nezasunujte materidly mezi lisovaci vélce silou. Materidl, ktery nelze
Zlehka vlozit do laminétoru, je pravdépodobné pro laminaci prilis silny.

© Pokud se pokusite zménit polohu laminovaného materialu po jeho
zachyceni mezi vélce, miZe se laminace pokroutit.

® Nezastavujte laminator dffve, nez laminovany materil zcela opustf zadni
vystup laminétoru. | krétké zastaveni zpUisobf, Ze na laminovaném
materidlu se vytvoff ¢ara

V nasledujicich pripad

zachycuje lepidlo:

® Pouzivéte-li pouze jednu roli s folii. Pro laminaci bez potizi je nutné
pouzivat dolni i horni roli.

b $31

h a valcich
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se na topny

* Sesmekne-li se jedna nebo obé fdlie zcela z jadra role.



SYMPTOM

MOZNA PRICINA

OPATRENI

 Kontrolka napajeni se nerozsviti, prestoze je

hlavni vypinaé v poloze ZAPNUTO (1)

Neni zapnuty prepina¢ Usporného rezimu.

Lamin&tor neni pfipojen k napéjent.
Vypadla pojistka.

Stisknéte prepina tsporného reZimu na ovladacim
panelu.

Zasurite zastrcku do pfisludné zasuvky.
\Vlyménte pojistku.

© [ aminované materidly jsou pomackané.

Napéti horni nebo dolni zasobni role je
nedostate¢né. Packa pfidrzujici 6lii nenf
zaklapnuta.

Zaklapnéte packu.

® | aminované materidly jsou zvinéné.

PFli§ vysoka teplota.

Snizte teplotu otodenim ovladade teploty proti sméru
hodinovych rucicek

| aminované materidly jsou zakalené.

Nedostate¢na teplota.

Kontrolka stavu nesviti.

Zvyste teplotu otocenim ovladade teploty po sméru
hodinovych rucicek.

Pockejte, az se rozsviti kontrolka stavu.

o Folie nedostatecné prilne k médiu.

Nedostate¢n4 teplota.

Laminovany material pravdépodobné nenf
vhodny pro tepelnou laminaci.

Zvyste teplotu otocenim ovladade teploty po sméru
hodinovych rucicek.

Kontrolka stavu musf svitit.

SloZeni nebo povrch materidlu nejsou pravdépodobné
vhodné pro teplotni laminaci.

Zaruka

Provoz tohoto stroje je za pfedpokladu standardniho zpisobu pouZivani
zaruéen po dobu dvou let od data zakoupeni. V pribéhu zaruéni doby
bude spolecnost GBC bezplatné provadét opravy stroje nebo podle
vlastniho uvézeni rozhodne o vyméné vadného stroje. Tato zaruka se
nevztahuje na zavady zplisobené nespravnym zachazenim nebo
pouzivanim k nevhodnym Uceldm. Bude pozadovano predlozeni dokladu

0 datu zakoupeni. Opravy nebo Upravy provedené osobami, které k tomu
nebyly oprévnény spoleénosti GBC, budou mit za nésledek ztrétu platnosti
zéruky. Nasim cilem je, aby byla zaji$téna funkce nagich vyrobk{ v souladu
s uvedenymi specifikacemi. Tato zaruka neovliviiuje z&konna prava, ktera
pro spotfebitele vyplyvaji z prisluSné nérodni legislativy upravujici
podminky prodeje zboz.

Zaregistrujte tento vyrobek online na adrese www.gbceurope.com

63



64

Ultima35E7load™

Fontos biztonsagi eléirasok  /\

AZ ON ES MASOK SZEMELYES BIZTONSAGA FONTOS A GBC SZAMARA. EBBEN A
HASZNALATI UTMUTATOBAN ES MAGAN A TERMEKEN FONTOS BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK OLVASHATOK. EZEKET AZ ELOIRASOKAT ALAPOSAN OLVASSA EL.

A EBBEN A HASZNALATI UTMUTATOBAN BIZTONSAGI JELZES
LATHATO MINDEN EGYES BIZTONSAGI FIGYELMEZTETES
MELLETT.

ATERMEKEN FONTOS BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK OLVASHATOK. EZEKET A
FIGYELMEZTETESEKET ES AZ UTMUTATOT ALAPOSAN OLVASSA EL. Az UTMUTATOT
HELYEZZE EL BIZTOS HELYRE, KESOBBI SEGEDANYAGKENT.

ATERMEKEN AZ ALABBI FIGYELMEZTETESEK TALALHATOK
/\ FIGYELMEZTETES

A Elektromos aramiités veszélye.

Kinyitni tilos. Beliil nincsenek a
Im] felhasandl atal javithatd
‘ alkatrészek, Bizza a szervizelést

szakképzett szervizeld szakemberre.

Ez a biztonség figyelmeztetés arra utal, hogy a termék felnyitésa és a veszélyes
mérték( feszilltségnek vald kitettség stlyos sériiiéssel és akar halallal is jérhat

FORRO HENGEREK.
BECSIPODESI PONT.

Tartsa tavol kezeit
és ruhazatat.

Ez a biztonségi figyelmeztetés arra utal, hogy a forré hengerek testfeltiletét
megégethetik, illetve ujait és kezét becsiphetk és roncsolhatjak. A ruhdzat, az
ékszerek és a hosszu haj becsipddhetnek a hengerek kozé, és ezek egész testét
berénthatjak oda.

ELES VAGOEL.

Tartsa tavolt kezeit
és ujjait.

Ez a biztonségi figyelmeztetés arra utal, hogy dvatlanség esetén megvaghatja magat.

A FIGYELMEZTETES: A HASZNALATI UTMUTATOBAN BIZTONSAGI

JELZES LATHATO MINDEN EGYES BIZTONSAGI FIGYELMEZTETES
MELLETT. EZ A JELZES AZ ONT ES MASOKAT ERINTG ESETLEGES
SZEMELYES VESZELYRE HiVJA FEL A FIGYELMET, VALAMINT AZ
OLYAN VESZELYEKRE, AMELYEK A TERMEK VAGY A
VAGYONTARGYAK KAROSODASAT OKOZHATJAK.

FIGYELMEZTETES: NE KISERLETEZZEN A LAMINATOR
SZERVIZELESEVEL ES JAVITASAVAL.

FIGYELMEZTETES: AZ UTMUTATO ELOLVASASA ELOTT NE
CSATLAKOZTASSA A LAMINATORT A TAPFESZULTSEGHEZ,
VALAMINT NE KISERELJE MEG A LAMINATOR MUKODTETESET,
Az UTMUTATOT TARTSA MEG KONNYEN ELERHETO HELYEN,
KESOBBI SEGEDANYAGKENT.

Fontos dvintézkedések A

A FIGYELMEZTETES: SAJAT VEDELME ERDEKEBEN AZ UTMUTATO

ELOLVASASA ELOTT NE CSATLAKOZTASSA A LAMINATORT A
TAPFESZULTSEGHEZ, VALAMINT NE KISERELJE MEG A
MUKODTETESET. A HASZNALATI UTMUTATOT TARTSA MEG
KONNYEN ELERHETG HELYEN, KESOBBI SEGEDANYAGKENT. A
SERULESEK ELLENI VEDELEM ERDEKEBEN A LAMINATOR UZEMBE
HELYEZESE ES HASZNALATA SORAN AZ ALABBI ALAPVETO
BIZTONSAGI ELOIRASOKAT KELL BETARTANI.

Altalanos é6vintézkedések

A lamindtort kizardlag a hasznalati Utmutatéban szereplé miiszaki leiras
szerinti célokra lehet felhasznalni.

® A kezek, a hosszd haj, a laza ruhazat, valamint a lel6go targyak - pl.
nyaklanc vagy nyakkendd - a behiizd hengerek ellils6 részétdl tavol
tartandok, ezek beszorulasanak és a becsipédésének elkerilése
érdekében.

© A laminator mikodése kdzben, és roviddel annak kikapcsolasa utén
kertlie az érintkezést a h6papucsokkal. A h6papucsok hémérséklete
meghaladhatja a 148,9°C fokot is.

© Kezeit és ujait tartsa tavol a filmkimenetnél Iévé éles filmvagd él Utjatl.

© Ne helyezze a laminétort instabil gérgds kocsira, allvanyra vagy asztalra.
Instabil felllet esetén a lamindtor leeshet, ami sulyos testi sériléshez
vezethet. A laminator gdrgds kocsin vagy allvanyon valé mozgatdsa
sorén kerilje a hirtelen megéllasokat, a tdlzott er6kifejtést és az
egyenetlen padidfeluleteket.

© Tilos a villamossagi és mechanikai biztonsagi berendezések, pl.
biztonsagi zérak, arnyékolasok és véddburkolatok hatastalanitasa és
eltavolitasa.

© Tilos a lamindlasra alkalmatlan targyak behelyezése.

A lamindtor folyadékokkal vald érintkezése kertilendd.

Villamossagi ovintézkedések

 Alamindtort a berendezés héatlapjan elhelyezett adattablan feltintetett
feszlltségérték( tapfeszUltséghez kell csatlakoztatni.
© Szlintesse meg a laminétor csatlakoztatasat a lamindtor mozgatsat
megel6z6en, illetve ha hosszabb ideig hasznalaton kivil van.
© Tilos a laminator mUkadtetése sérilt haldzati kabellel vagy dugasszal.
* Tilos az elektromos kimenetek tulterhelése, mivel ez tiizet vagy dramitést
okozhat.
© Ne végezzen atalakitast a csatlakozédugaszon. A dugasz kialakitasa a
megfeleld tapfeszlltséghez tortént.
© A berendezés kizrdlag beltéri hasznélatra alkalmas.
VIGYAZAT: A csatlakozéaljzatnak a berendezés kozelében,
konnyen hozzaférhet6 helyen kell lennie. Ne hasznaljon
hosszabbitokabelt.
© Hizza ki a csatalkozddugaszt a dugaszoléaljzatbdl, és a laminator
4tmozgatésa soran a halézati kébelt tartsa maganal.
 Alaminator meghibasodésa vagy sértilése esetén ne mikddtesse a
lamindtort sérilt haldzati kdbellel vagy csatalkozédugasszal. llyen
esetben kérjen segitséget felhatalmazott GBC szervizelg szakembertd.



Szervizelés

Kizérolag a jelen tmutatoban k8zolt rutinszer(i karbantartasi eljarasokat
hajtsa végre.
Ne kisérletezzen a laminator szervizelésével és
javitasaval.
Szlintesse meg a berendezés csatlakoztatdsat, majd kérjen segitséget egy
felhatalmazott GBC szervizel6 szakembertdl, amennyiben az alabbi esetek
valamelyike kdvetkezne be:

o Ahalozati kdbel vagy a csatalkozédugasz megsérilt.

o Folyadék kertlt a laminatorra.

e Szakszer(itlen kezelés utan a lamintor nem megfeleléen mikddik
o Alaminator nem a jelen Gtmutatd lefrésa szerint mikédik.

A FIGYELMEZTETES: EZ NEM A JATEK - NE ENGEDJE, HOGY GYEREKEK MUKODTESSEK A LAMINATORT!

Telepités

o A széllités soran el6forduld kérokat azonnal jelenteni kell a
szallitméanyozonak.

 Helyezze a lamindtort stabil, 20 kg-os témeget elbiré lapos felliletre. A
felllet legyen legalabb 76,2 cm magasan, hogy biztosithato legyen
mkodés kdzben a kényelmes elhelyezés. Mind a négy gumilabnak
érintenie kell az alatdmaszto felliletet

o (satlakoztassa a tapkabelt a megfeleld dramforrashoz. Ne
csatlakoztasson més berendezést ugyanarra az aramkérre, amelyre a
laminator van csatlakoztatva, mivel ez az ramkori megszakitd
tllterhelésbdl adddo aktivalasat, illetve a biztosftékok kioldasét
eredményezheti.

Az Ultima 35 EZLoad apolasa

A gépkezel6tdl elvart egyetlen karbantartasi mlvelet a hépapucsok
id6kozonként torténd tisztitasa. A kovetkezd eljarassal biztosithatd, hogy a
hépapucsok mentesek maradjanak a lamindlé film éle mentén lerakddo
ragasztdanyagtol.

VIGYAZAT: A KOVETKEZO ELJARAST A LAMINATOR
FORRO ALLAPOTABAN KELL VEGEZNI. LEGYEN
NAGYON OVATOS.

FIGYELMEZTETES: A hengereket ne tisztitsa tisztito
folyadékokkal és oldoszerekkel.

FIGYELMEZTETES: Ne kisérelje meg a laminalast
»Gyulékony” feliratu ragasztéanyagokkal.

© Alamindtort Ugy kell elhelyezni, hogy a kimenetnél kijové film
akadalymentesen a padidra eshessen. Amennyiben a laminétor
kimeneténél a kijové film akadalyba Uitkozik, eléfordulhat, hogy a film a
hengerekre tekeredik, és elzarédést okoz.

 Ne helyezze laminatort héforras vagy hidegforrés kozelébe. Ne helyezze
a laminatort f(itétt vagy hitott [égaramlat tjaba.

LA FILM BETOLTESE ES BEFUZESE” c. részben ismertetett eljaras
szerint tavolitsa el a filmet a laminatorbdl

Melegitse fel a laminétort, amig a KESZENLET! jelz6fény ( Q) ki nem
gyullad.

Afelsd és az alsé hpapucsokat tisztitsa meg egy puha kendével.

JAFILM BETOLTESE ES BEFUZESE” c. részben ismertetett eljaras és
a filmbef(iz6 kértya hasznalatdnak mddja szerint toltse meg a
lamindtort.

MEGJEGYZES: A hopapucsok tisztitasahoz tilos fém dorzsszivacsot
hasznhni!

FIGYELMEZTETES: Ne laminaljon csillogo, il. fémes feltileteket. Ez
kérosithatja a hengereket.
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A funkciok leirasa

A. FOKAPCSOLO: (1. bra)
A berendezés hatlapjan talalhatd kapcsoldval lehet bekapcsolni a
laminator dramellatasat. A ,BE” allasta , | ” jelzés jelzi. A KI” allast
a, 0" jelzés jelzi.

B. KEZELOLAP: (2. 4bra)

o ARAMELLATAS JELZOFENY (1): Azt jelzi, hogy a laminator
csatlakoztatva van, és a fékapcsold ,BE” (1) dllasban van.

 KESZENLETI JELZOFENY (Q): Ez akkor gyullad ki, amikor a
laminétor elérte a mikadési hémérsékletet.

o KESZENLETI KAPCSOLO () ): Ennek megnyoméséval lehet a
laminétort be- vagy kikapcsolni, mikzben a berendezés hatlapjan
lévé fokapesold ,BE” (1) allasban van.

o INDIT / LEALL / VISSZA kapcsolé ( ® @ & ): Ezzel lehet a hengerek
mkadését szabalyozni. A laminalas megkezdeéséhez dllitsa a
kapcsolét az ,INDIT” ( # ) 4llésba. Amikor a laminélt anyag athaladt
a laminétoron, a kapcsoldt allitsa JLEALL (©) allasba. Helytelen
betdltés, elzarddés vagy begylrédés esetén dllitsa a kapcsolét
VISSZA” (@ ) éllasba.

o HOMERSEKLET-SZABALYOZO GOMB (& ): Ezzel lehet a megfelel§
lamindlasi hémérsékletet bedllitani. A bedllitas javasolt érték az
adagoldtalcanal lévd laminalasi tablazatban talalhato.

C. HOARNYEKOLO: (3a. &bra)
Ezzel akaddlyozhaté meg a hépapucsokkal vald nem kivanatos
érintkezés.

D. ADAGOLOTALCA: (3a. dbra)
Az adagoldtalca a laminalandd anyagok pontos elhelyezésére szolgal.
A laminator csak ugy miikodik, ha az adagolétalca és az
adagolotalca retesze megfelelden a helyiikon vannak.

E. ADAGOLOTALCA RETESZE: (3a. 4bra)
Ezzel lehet az adagolétélcat rogziteni, és a biztonsagi zérat
mlkadésbe hozni. A retesz az adagolétalca aljan, a jobb oldalon
taldlhatd. Az adagolotélca eltavolitdsahoz hizza vissza a reteszt, majd
emelje fel a tablat a laminatorrdl.

F. ADAGOLOTALCA PAPIRVEZETOJE: (3a. 4bra)
Az adagolétalca papirvezetdjével lehet a lamindland6 anyagok
helyzetét pontosan bedllitani, illetve a hosszabb anyagok esetében a
lamintorba vald egyenes betdltést biztositani. A papirvezet§
segitségével lehet tovabba a kisebb anyagokat egymas mellett
betblteni. A papirvezetét allitsa be az adagolétaica kézepére, majd a
lamintorban vald betdltés kdzben a lamindlandd anyagokat illessze a
papirvezet( két oldalahoz. Az allithato papirvezet6 athelyezéséhez
emelje meg a papirvezet6t, majd cstsztassa azt a kivant dllasba.

G. HOPAPUCSOK: (3b. 4bra)
A teflonbevonatt hépapucsok megolvasztjék a laminalgfilmen Iévé
ragasztoanyagot, majd a fogéhengerek dsszetomoritik.

H. FESZITOGORGOK: (3. 4bra)
Az egyes adagolotekercsek mellett [évé feszit6gorgdk a filmet a
hépapucsokra vezetik ra. Az alsé feszitégorgd az adagolotélcahoz van
er6sitve, a film betdltésének megkonnyitése érdekében.

load™

. FOGOHENGEREK: (3b. 4bra)

A fogéhengerek a hépapucsok mogétt talalhatok. A fogasi pont az a
pont, ahol a felhevitett filmet a lamintor 6sszetémoriti és athiizza.

. HUZOHENGEREK: (4. dbra)

A hizéhengerek a laminator hatuljan taldlhatok. Ezek egyszerre
végighlzzak a filmet a laminatoron, és a film kih(ilése soran az anyag
feszességét biztositjak, a j6 mindségu laminalas érdekében.

. HATSO HOSSZVAGO: (4. 4bra)

Ez vagja el a filmet, amikor az kilép a lamintor hatuljan.

. BIZTOSITEK: (4. &bra)

A Biztositék a f6kapcsold alatt talalhatd elektromos biztonsagi eszkdz.

. ADAGOLOTEKERCS: (5. &bra)

A filmadagold tekercsek mindkét végén egy-egy zarddugasz talélhatd
(a, b). Abal és a jobb dugasz méas-mas szind és &tmérdjd. A
z&rédugaszok szine és atmérdje megfelel a lamindtor oldalfalain [évé
tartéelemek méretének, és a melléjuk elhelyezett matricak szinének.

. AUTOMATIKUS KIKAPCSOLAS:

Ha a berendezést egy drn &t nem haszndlja, a laminétor kikapcsol. A

laminator Ujbdli bekapcsolédsahoz a fékapcsold ,BE™ dllasa (1) mellett

nyomja meg a kezel6lapon 16vd készenléti gombot (), majd vérjon a
piros jelzéfény () kigyulladésara.



A film betoltése és befiizése

A 6. 4bra, valamint a leiras alapjan tavolitsa el az adagolétélcat és a
héarnyékolot.

A héarnyékold kiemeléséhez elbbb csusztassa azt balra vagy jobbra,
majd emelje azt fel és el a laminatortdl.

CsUsztassa az adagolétélca reteszét balra.
Az adagolétalcat emelje fel és el a lamindtortdl.

VIGYAZAT: A HOPAPUCSOK A BORFELULET EGESET
OKOZHATJAK,

Afilm Ujratéltése esetén a maradék felsd és also filmhartyat vagja el
az adagoldtekercsek és a hdpapucsok kozott. Legyen évatos, és
ne karcolja meg a hépapucsok feliiletét.

Emelie meg a négy filmtarté kart, és vegye ki a tégi filmtekercseket
(7. &bra). Vegye ki a régi tekercseket, majd ellendrizze, hogy a
hépapucsokon maradt-e ragasztdanyag. Ha maradt, azt kénnyen le
lehet t6rolni egy nedves kenddvel. Ne hasznéljon csiszoléanyagot,
mivel azt felsérti a hépapucs teflonbevonatét. A fels és az alsd
adagoldtekercset egyszerre cseréle ki.

Helyezze be az Uj filmtekercseket gy, hogy a zarddugaszok szine és
atmérGje megfeleljen a laminator oldalfalain Iév6 tartéelemek
méretének, és a melléjuk elhelyezett matricak szinének.

Zérja le a négy filmtartd kart.

A 8. &bra vagy az adagolétalcandl 1évé beflizési segédlet alapjan
ellendrizze, hogy a film helyesen lett-e betdltve. Engedie ki a felsd és
amely als6 filmtekercseket, hogy a befizéshez a film elég laza
legyen. Kifeszitve hizza 4t a filmet az alsé adagolétekercstél a
hépapucsokra, annyi lazasagot engedve, hogy az adagolétalcat,
illetve a feszit6gorgét vissza lehessen helyezni. Fiizze at a felsd
adagolotekercsrdl a feszitogorgo ala, majd kifeszitve
huzza at a hopapucsokra (9. dbra).

Helyezze vissza az adagolétalcat, majd az adagolétélca reteszét
cslisztassa jobbra.

Helyezze vissza a hdarnyékolot.

Az INDIT / LEALL / VISSZA kapcsolt ( & @ 8 ) 4llitsa INDIT (&)
allasba. Az Uj tekercs GBC laminaldfilmekhez mellékelt beflizSkartyat
csUsztassa az adagolotalcéra, majd a filmet nyomia ra dvatosan a
fogéhengerekre (10. dbra). A befliz6kértya igy mindkeét tekercs filmet
végigvezeti a laminatoron.

Amikor a befiizékartya a laminator hatuljan kilép a berendezésbdl,
forditsa az INDIT / LEALL / VISSZA kapcsolét (2 @& ) LEALL (®)
allasba.

A VIGYAZAT: ‘M ELES VAGOEL.

A filmvagd a lamindlt anyagok elkllonitésére szolgdl. Helyezze a
vagokart kozépre, cstsztassa ki mindkét oldalra, majd amikor a
vagoélt a filmen keresztul csUsztatta, engedije fel a vagokar
fogantyujat.
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Uzemeltetés

\!IGYAZAT: A BERENDEZES Mﬂ!(ﬁbTﬁTES?I!EZ
UGYELJEN ARRA, HOGY A HOARNYEKOLO ES AZ
ADAGOLOTALCA MEGFELELO HELYZETBEN
LEGYENEK.
Alltsa a fékapcsoldt ,BE” (1) llésba (1. dbra). A f6kapcsold
bekapcsolt ( 1) allasa mellett a laminatort a kezelGlapon talalhato
készenléti kapcsolval () lehet ki- és bekapcsolni. A készenléti
kapcsold bekapcsolasakor az ramelltast jelz6 piros lampa (1)
kigyullad. A lamindtor elkezd melegedni.
Az adagolétalcan lévé lamindlasi tablazat segitségével dllapitsa meg
a megfelel6 laminalasi hémérsekletet a film vastagsaga és a
laminalandd anyag alapjén. Ez a tablazat j kiindulasi pont.
Elképzelnetd, hogy az anyag vastagsagatol és felliletétdl figgéen
némileg alacsonyabb vagy magasabb hémérsékletet kell bedllitani.
Amikor a lamintor eléri az Uzemi hémérsékletét, a kezeldlapon 16v6
26ld készenléti jelzéfény (Q) kigyullad.

A lamindlandé anyago(ka)t helyezze az adagolétéicara.

Az INDIT / LEALL / VISSZA kapcsolét (@ # ) éllitsa INDIT ( #)
allasba.

A lamindlandé anyago(ka)t cstsztassa a fogéhengerek kozé.

Amikor a laminlt anyag(ok) kilép(nek) a laminator hatulan, akkor
forditsa az INDIT / LEALL / VISSZA kapcsoldt (@ & ) LEALL (©)
allasba.

A laminator hatuljan Iévé hatsé hosszvagoval lehet elklléniteni a
laminalt anyago(ka)t a filmhartyatdl.

rr sy

Filmgyiirodés eltavolitasa

Filmgy(ir6dés akkor kdvetkezhet be, ha a laminétor Ugy van elhelyezve,
hogy a hatul kilépé film nem tud akadalymentesen a padidra esni
Amennyiben a laminator kimeneténél a kijové film akadalyba (tkozik,
eléfordulhat, hogy a film a hengerre tekeredik, és elzarédast okoz.

A gy(irédés megszlintetéséhez a hengereket forditott iranyban kell forgatni.

A gyiirédés megsziintetése:
Azonnal 4llitsa le a laminatort az INDIT / LEALL / VISSZA kapcsold
(®@®)LEALL (©) 4llésba valé forditasaval
Vegye ki az adagolétalcat és a héamyékolot.
Vagja el a fels és az als filmhartyat.

Fogja meg a hartya laza végeit, majd hiizza azt egyenesen kifelé.
Helyezze el Ugy az adagolétélcat, hogy a hartya laza végei az
adagoldtélca tetején legyenek.

Forditsa az INDIT / LEALL / VISSZA kapcsolét (® @ & ) VISSZA
(@) allasba, majd vezesse ki a filmet a laminatorbdl.

Miutén a film &thalact a hdpapucsokon, forditsa az INDIT / LEALL /
VISSZA kapcsolét (@& ) LEALL (© ) allasba.

Flizze be a filmet ,A film betdltése és beflizése” c. részben leirtak
szerint.

Miiszaki adatok
Ultima35 EZLoad

Miikodési sebesség im

Méretek (széles x hosszii x magas) 430 x 460 x 203 mm

Tomeg 16 kg

Fesziiltség 120V ~ 60 Hz / 230 ~ 50 Hz
Aramfelvétel 4,5A/230 VAC / 50 Hz
Energiafogyasztas 1035 W

kWh 3 534,51 BTU/h / 890,68 kCal/h
Bemelegedési id6 1 perc

Villamossagi eldirasok: A berendezésre vonatkozo elekiromos értékeket lasd a
laminator hatlapjan 1évé adattablan.

Laminalasi tablazat

Anyag 42,5mic 75mic 125mic 250mic
Masolopapir 5-7 5-7 5-8 5-7
Fényezett papir 6-8 6-8 6-8 5-7
Fotopapir 6-9 7-9 7-9 5-7

A téblazatban szerepl értékek csak tajékoztato jelleglek. A tényleges
hémérsékletbedllités az anyag vastagsagatdl és a tintéval valé lefedettség
mértékétdl flgg.

Laminalasi tippek

© Ne prébaljon csiszol6 vagy fém anyagokat - pl. gemkapcsokat vagy
tliz6kapcsokat - laminalni, mivel ezek felsértik a hdpapucsokat és a
hengereket.

* Ne er6ltesse az anyagot a fogohengerek kozé. Az az anyag, amelyet a
lamintor nem tud kdnnyen behuzni, az minden bizonnyal tul vastag a
laminalshoz.

© Ha az anyagot azt kivetden probal &thelyezni, hogy azt a hengerek mar
behlztak, ez gylr6dést okozhat.

© Ne dllitsa le a lamintort, amig az anyag teljesen el nem hagyta a
lamindtor hatuljat. Még egy pillanatnyi leéllas is egy lathatd vonalat
(h6vonalat) hagy a laminlt anyagon.

Ragasztéanyag rakédik le a hépapucsokon és a hengereken,

amennyiben:

® Csak egy tekercs filmet hasznal. A problémamentes laminélas
érdekeben a felsd és az also tekercseket egyarant hasznaini kell.

® Az egyik vagy mindkét tekercs filmet hagyja teljesen lefutni a csévérdl.



Hibakeresési kalauz

JELENSEG

LEHETSEGES OK TEENDO

o Az ARAMELLATAS jelz6fény nem gyullad ki,
amikor a fékapcsolo ,BE” (1) llésban van

A kezel6pulton [évé készenléti kapcsold nincs Nyomja meg a kezelépulton 16v8 készenléti kapcsolot.
bekapcsolva.

A'laminator nincsen csatlakoztatva a halézati Dugja be a csatlakozodugaszt a megfelel6 aljzatba.
fesziltséghez.
A biztositék kiolvadt. Cserélie ki a biztositékot.
o Alamindlt anyagok begy(irédtek. A fels6 vagy az alsd adagoldtekercsen nem Zérja le a kart teljesen.
elég feszes az anyag. A film tartdkarja nincsen
lezérva.

A lamindlt anyagok hulldmosak. Tdl magas hémérséklet. Csbkkentse a hémérsékletet a hdmérséklet-szabalyozd
gomb éramutaté jarasval ellenkez6 irdnyban vald
forditésaval.

A lamindlt anyagok homéalyosak. Tdl alacsony hémérséklet. Novelje a hémérsékletet a hémérséklet-szabalyozé gomb
dramutatd jarasaval egyez6 iranyban valé forditasaval.

Akészenléti jelz6fény nem gyullad ki. Varja meg, hogy a készenléti jelz6fény kigyulladjon.
o Aviv6anyag feluletére nem ragad Tal alacsony hémérséklet. Névelje a hémérsékletet a hémérséklet-szabalyozé gomb

megfelelen a film.

éramutatd jarasaval egyez6 iranyban valé forditasaval
A készenléti jelzéfénynek mar égnie kell.

A'laminalt anyag esetleg nem alkalmas Elkepzelhetd, hogy a vivéanyag az 6sszetétele vagy a
hélaminalasra. feltlete miatt nem alkalmas hélaminalésra.
Jotallas
E berendezésre rendeltetésszer(i hasznélattal két év jotallast vallalunk. GBC éltal nem jévahagyott személy végzett, érvénytelenitik a jotallast.
A j6téllasi iddszak alatt a GBC a sajat mérlegelése utan dijtalanul Célunk, hogy termékeink a megadott kériilmények kozott megfelelden
megjavitja vagy kicseréli a meghibasodott berendezést. A j6tallas nem mukddjenek. Ez a jotallas nem befolyasolja a vasarlok jogi lehet6ségeit
terjed ki a nem rendeltetésszer(i haszndlat soran bekdvetkezett hibakra. a kereskedelmi forgalomba kertil6 termékekre vonatkozo érvényes
A jotallas érvényesitéséhez szikség van a vasérlast igazold szamléra. torvények alapjan.

A berendezésen végzett olyan javitasok vagy valtoztatasok, amelyeket a

Ezt a terméket a at www.ghceurope.com honlapon keresztl regisztraltathatja.
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Ba)xHble MHCTPYKLMK NO
BesonacHocTu

KOMMAHVA GBC 3ABOTUTCA O BALEI BE3OMACHOCTY 1 BE3OMACHOCTH
JIPYTUX UL, B 3TOM PYKOBOZCTBE MO SKCMNYATALIMI 11 HA CAMOM MPOAYKTE
COMEPXATCA BAXHBIE COOBLUEHA O BESONACHOCTW. CMEMYET BHUMATENEHO
O3HAKOMMTBCA C 3TWMI COOBLLEHMAMM.

KAXZOMY COOBLUEHWIO O BE3ONACHOCTY B 3TOM PYKOBOJCTBE 110
JKCMNYATALVW NPEAWECTBYET NPEAYNPEAUTENbHLIM CUMBON
BE3OMACHOCTH.

HA MPOYKTE YKASAHbI BAXHBIE COOBLLEHWA O BESOMACHOCTIA. CIEAYET
BHVMATENBHO O3HAKOMIATLCA C STVMU COOBLLEHUAMIA 1 IHCTPYKLIMAMMA.
COXPAHITE 3TV MHCTPYKLW ANA JANBHEVILUETO CMIONL30BAHYA.

HA JAHHOM MPOAYKTE MOXHO YBWAETb CNEAYIOWE NPERYMPEXAEHNA.

A BHUMAHUE

OnacHocTh NOpaXEHHA SMEKTDHHECKHN TOKON,
He orkpbiaars. He copepkiT yacrei, KoTopble
NOYT OBCYKHBETbCA NONB30BATENAH.

"TXHHSECK08 06CRYKHBaHHE NOKET TPOBORNTEA
TONBKO KBAMHQHUHPOBaHHIN CTELHATHCTON.

370 NpeayNPeXeHIe 0 6e30NACHOCTY 03HYAET, YTO, 6CAM NON30BaTENb OTKPOET 3TOT
TIPOBYKT, OH MOXET GbiTb MOPaXeH TOKOM BICOKOTO HAMDAXEHMA W, KaK CIIEACTBIE,
IONY4HTb TAXEAYIO TPABMY UM YMEPETb.

TOPAYME POJIUKMW.
30HA 3ALLEMJTEHUA.

Beperute pyku u
oAexay.

370 CoobLLeHIe 0 6E30MACHOCTI 03HAYAET, YTO CYLLECTBYET ONACHOCTL 0BXEYLCA FOPAYUMI
PONVIKaMW, @ BallM NanbLbl M fPyTie YaCTU KVCTI MOTYT BbiT 3aXaTbl ¥ PagfasneHbl Ui,
Kpowe Toro, B ponviku MOryT 6biTb 3aTAHYTa OAEXAA, YKPALIEHHA 1 AMHHbIE BONOCHI.

OCTPOE JIE3BME.

Beperute nanbubl U
Apyrue 4acTu KUCTK.

370 coobliieHve 0 6e30MaCHOCT 03HaaET, YTO Bbl MOXeTe 06pe3aTheA, e He
6ynete 0CTOPOXHbI.

MPEAYMIPEXAEHME. KAXOMY COOBLUEHHIO O BE3ONACHOCTU B

3TOM PYKOBOAICTBE N0 3KCTINYATALIMY NPEALIECTBYET
MPERYMPERUTENbHbIA CUIMBOA BE3ONACHOCTH TOT CUMBO
OBO3HAYAET HANVHME MOTEHLMAIIBHOM OMACHOCTY TIONYYEHKA
TPABMbI BAMY M APYTUMYA SALIAMI, A TAKXKE MOBPEX(IEHHA IPOAYKTA
1 BPYTOr0 OBOPY/0BAHHS.

A MPEAYNIPEXAEHME. HE MPEAMPUHUMAWTE NOMBITOK CAMOCTOATENBHO
BbINONHATb TEXHUYECKOE OBCMYXMBAHYE WM PEMOHT AMHATOPA.
MPEAYNIPEXAEHWE. 3ANPELIAETCA NOAKMIOYATb NIAMUHATOP K
3NEKTPOCETH UM MIbITATLCA SKCTINYATUPOBATb TAMUHATOR, HE
O3HAKOMMBLLCb C TUMM HHCTPYKLIAMM. XPAHUTE 3TH

WHCTPYKLIW B OCTYNHOM MECTE ANA RANBHEVLLIETO
CMONb30BAHMA.

Ba)kHble npaBuna TEXHUKU e
6e3onacHoCcTH

Q NPEAYNPEXAEHYE. B LIENAX COBNIOAEHUA MEP NPEAOCTOPOXHOCTH

SANPELLAETCA NOAKNIOYATL TAMUHATOP K 9NEKTPOCETU UNK
MbITATBCA IKCNNYATUPOBATb TAMUHATOP, HE O3HAKOMMBLLUCH C
ITUMI UHCTPYKLIMAMI. XPAHUTE UHCTPYKLIUW NO SKCMNYATALMM B
[AOCTYNHOM MECTE AR AANTLHEALLEFO MCTIO/b30BAHIA. BO
WU3BEXXAHUE NONYYEHWA TPABMbI MPU HACTPOIKE 1 SKCNYATALIM
3700 TAMUHATOPA HEOBXOAUMO COB/ItOAATb NEPEYNCTIEHHBIE
HWXE OCHOBHbIE MPABUMA TEXHUKI1 BESOMACHOCTH.

OCHOBHbIle npaBuna TeXHUKu
6e3onacHocTH

© lcnonbayitTe 3TOT NaMMHATOP TOMLKO MO €ro MPAMOMY Ha3HaYeHio B
COOTBETCTBIM C TEXHUYECKVIMI XapaKTEPUCTUKaMM, NPUBEAEHHbIMY B
[aHHOM PYKOBO/CTBE MO 3KCNyaTaLmu.

© Bo n3bexatie nonaganuA pyK, AMHHbIX BONOC, CBOBOAHO BUCALLEI 0AEXAb!
W1 ApyriX MPeAMETOB, TaKIX Kak OXEPENbA 1 rancTyki, B NPOTAXHbIE PONMKY
He npubnikaitTe pyKki it Apyrvie MPeaMETbI K NEpeHet YacTv PONMKoB.

o 36eraiiTe KOHTaKTa C HarpeBaTebHbIMU NNAcTUHaMK BO BPEMA
3KcnnyaTauvu nammHaTopa Ui cpasy nocre ero BblkkoueHuA. Temnepatypa
HarpesaTeNbHbIX MNacTH MOXET npeBbilarh 148,9Jb C.

© He npubnuxaiite nanblibl 1 Apyrite YacTit KUCTI K OCTPOMY Ne3BiMt0 pe3aka
MNEHKY, PACTIONOXEHHOTO B MECTE BbIXOAA MNEHKY.

© He nowmelLjaiiTe NamuHaTop Ha HeyCTONYBYIO TENEXKY, NOACTABKY UM CTON.
TlaMuHaTop MOXET YNacTb C HEYCTOMYMBOIA MOBEPXHOCTH, YTO MOXET
MPUBECTY K CEPbe3HbIM Tpasmam. Mpu nepemelLieH A TENeXK uin
MOACTABKM, Ha KOTOPOW CTOUT NaMuHaTOop, M3beraiiTe Pe3kvX TONYKOB,
Y4pe3MEPHOr0 MPUMOXEHIA CUTbI 1 HEPOBHOCTEV nona.

© He 0TK0Ya/Te ¥ He CHUMAITE 3NEKTPUYECKO M MEXaHMYECKOE 3aLLMTHOE
060pynoBaHHe, Takoe Kak BNIOKUPOBKY, YCTPOCTBA 3a3EMNEHNA U KOXYXM.

© He BCTaBNAIATE NPEAMETbI, HE NPEAHA3HAYEHHbIE ANA NAMUHUPOBAHUA.
© He nosepraitte namuHatop BO3LEIACTBYIO XUAKOCTEN.

MpaBuna TeXHUKU 3NEKTPOO6E30NaCHOCTH

© 3TOT NaMHaTop CNIeayeT NOAKNIYATD K 3NEKTPOCETH C HAMPAXEHMEM,
KOTOpOE COOTBETCTBYET TPEGOBAHIMAM K NEKTPUYECKIM XapaKTepUCTUKaM,
yKa3aHHbIM Ha 3aBOACKOI Tabnuuke. Tabnudka pacnonoxeHa Ha 3apHeit
MaHemM YCTaHOBKM.
© [Tpit NepemeLLeHIn TaMiHaTopa ik B Clly4ae ANMTENbHOM NepepbiBa B ero
3KCnnyaTauvu NaMvHaTop CneayeT OTKMoYaTh OT ANeKTPOMUTaHNA.
© 3anpewwaeTcA akcnnyataLyuA NamuHaTopa ¢ NOBPEXAEHHbIM LIHYPOM MUTaHUA
W LUTEKEPOM.
© He neperpyxaiiTe 3nNeKTPU4ECKME PO3ETKM, NOCKOMbKY 3TO MOXET MpUBECTU
K BO3TOPAHMIO UM MOPXEHMIO AMEKTPUYECKIM TOKOM.
© /lcrionbayitTe TOMbKO LWHYP MUTaHUA, BXOBALIMIA B KOMANEKT NOCTaBKy. JTOT
WWHYp CneuuanbHo npeaxasHayeH ANA NOAKMIOYEHIA K COOTBETCTBYHOWIEMY
VICTOHHIKY BNEKTPOMUTAHNA.
 YCTaHOBKa NpeaHasHayeHa AnA AKCTNyaTaLui TONbKO B 3aKPbITOM
TIOMELLEHNM.
OCTOPOXHO: Snextpudeckan po3eTka AOMmKHA pacnonaratbeA
PAAOM ¢ 060pyAOBaHHEM, ¥ AOCTYN K Heil He AOMKEH BbiTb 3aTPYBHEH.
3anpelLaeTcA vcnonb3oBaTh YAMMHUTENM.
o [1py nepemelLieH TaMvHaTopa CnezyeT M3Bnevb WHYP NUTaHUA 13 PO3ETK
11 HAAEXHO 3aKpenuTb ero.
 3anpewwaeTcA 3KkcnnyataLuA NamuHaTopa ¢ NOBPEXAEHHLIM LIHYPOM MUTaHUA
W WTEKEPOM, B CMly4ae c60eB B paboTe namuHaTopa v nocne ero
noBpeX/eHVA. B Takux cnyyanx cneayeT 06pallaTbCA B aBTOPU30BaHHbI
cepaucHblit UeHTp GBC.



TexHuyeckoe obcnyxusaHve

BINonHAITe TONbKO PErfaMeHTHOE 0BCITyXMBAHHE, OMNICAHHO® B AaHHbIX
VHCTPYKUMAX.

He nbiTaiiTecb BLINONHATL TEXHUYECKOE obenyxuBaHue unu
PEMOHT namuHaTopa.

CrienyeT OTKO4HTb YCTAHOBKY 1 0GPATUTLCA B aBTOPU30BaHHbI CEPBIUCHIiA
LieHTp GBC, ecni HeOGX0AMM PEMOHT NTaMUHATOPa UM MPOU30LLEN OFMH U3
CegyloLLVX Cnyyaes:

© MOBPEXAEHINE LHYPa NUTAHNA UMK €ro LUTeKepa;
® nonaaaxue X1AKOCTU B NiaM1HaTop;
© HeucnpaBHOCTb NaMUHATOPa B pesynbTate ero HeﬂpaBMJ’leOﬁ aKennyarauuu;

© HECOOTBETCTBIE PABOTLI NAMUHATOPA ONMCAHMIO, MPEACTaBNEHHOMY B
[aHHOM PyKOBOACTEE.

A NPEAYMPEXAEHUE. 3TO HE UTPYLLKA. HE NO3BONANTE AETAM SKCN/YATUPOBATD 3TOT NAMUHATOP!

YcTaHoBKa

© [py Hanu4Mm1 MOBPEXAEHNT, BOSHUKLLIX B Pe3ynbTare TPaHCTOPTUPOBKY, © Heobxomumo pacronaraTb namuHaTop Takim 06pasom, YTobbl neHka Ha
CrIeByeT HEMELNIEHHO NOCTABUTb B U3BECTHOCTb KOMMAHMIO, BbIXOAE CBOBOZHO Majarna Ha nof. CKONNeHve NMeHKM y MecTa BbiXoaa MOXeT
OCYLLECTBAAIOLLYIO AOCTABKY. MPUBECTI K TOMY, 4TO OHa ByAeT 3aBOPaYMBATLCA BOKPYT PONMKOB M, Kak

© ToMECTUTE NaMAHATOP Ha POBHYKO YCTOMBYIO TIOBEPXHOCTH, CTIOCOGHYI CNEACTBUE, SAMUHATLCR.
Bblfepxarb 20 Kr. [l yio6cTBa SkCnnyataumi namuHaTopa BbIcoTa aToM © He nomelLaitTe namuHaTop PAAOM C UCTOYHVKAMM Tenna unu xonoaa. He
MIOBEPXHOCTY JOMKHA MPeBbILLaTh 76,2 cM. Bee YeTbipe pe3uHosble HOXKIA PeKOMEHZYeTCA NoABEpraTh NaMUHATOP BO3AEHCTBIIO CUMTBHOMO, HArpeToro
JLOMXHbI PAcnIonararbCA Ha NOBEPXHOCTH. WY XONOAHOTO NOTOKA BO3AYXa.

o MOAKNIOYUTE LHYP MUTAHWA K COOTBETCTBYHOLLEMY UCTOYHMKY MUTaHUA. He
PEKOMEHAYETCA MOAKMIOYATL A0MONHUTENBHOE 060pyA0BAHHE K TOi Xe
napannenbHoi LEMM, 0T KOTOPOW NUTAETCA NaMuHaTop, MOCKOMbKY 3T0 MOXET
NPUBECTI K OTKITIOYEHMIO aBTOMATUIECKOTO BBIKITKOYATENA M K
NIEPEropaxvio NPeAoXpaHUTEneN.

06cnyxuBanue namuHatopa Ultima 35 EZload

E AvHCTBEHHOI NPOLIEAYPOit TEXHUYECKOro 06CIyXMBaHWA, Tpebyemoi oT YjanTe NMeHKy 13 NAMMHATOPA COMMACHO MPOLEAYPE, ONUCAHHOI B
nonb30BATENA, ABNAETCA NEPUOAVHECKAA O4UCTKA HArpeBaTENbHbIX MNACTUH. pazaene 3ATPY3KA U ATIPABKA MIEHKU.
OnucaHHan HuXe NMpoLeaypa NOMOXET YAMUTb C HarpeBaTesbHbIX MIaCTUH
Kneiikvie BELLECTBA, COBepXalLMeca Ha NOBEPXHOCTI NAMUHUPYIOLLEI NNEHKN. Pasorpesaitte namuxaTop, noka He saroputca JAMIOYKA
FOTOBHOCTN ( Q).
OCTOPOXHO. JAHHAA NMPOLIEAYPA BbINONHAETCA NOCNE
PA3OTPEBA NAMUHATOPA. TLLATENbHO COBMIOAANTE MEPbI OumCTUTE BEPXHIOK 1 HIXKHIOK HarpeBaTeNbHbIE MNACTUHBI C NOMOLLbI0
NPEAOCTOPOXHOCTH. MATKOM TKaHM.
MPEAYNPEXAEHWE. 3anpewaeTcA 04ucTKa PONMKOB C NOMOLLbIO ToBTOPHO 3arpy3uTe namuHaTop COrNacHo NPOLIEAYPe, ON1CaHHON B
YUCTALLMX XKUAKOCTEN UM PacTBOPOB. pasgene 3ArPY3KA 11 SAMPABKA NMNEHKI, MeToz ucnonb3oBanua

; ; KapTbl ANA 3anpaBKy NNEHKM.
NPEQYNPEX/EHME. He nbitaiiTech namuHupoBath Kineikue

BEWECTBA, MMEIOLLME OTMETKY "NEerKoBOCTNaMeHAWMecA", MPUMEYAHMUE: 3anpeLyaeTca vcnonb3oBath ry6kw AnA NPOMbIBKY MeTanna
TIpU O4UCTKE HarpeBaTeNbHbIX MNacTuH!

MPEAYNPEXAEHWE: 3anpeluaeTcA namuHupoBaTh 6rectaLme unnm
METaNMM4ECKVE MPEAMETbI. 3TO MOXET NPUBECTU K
MIOBPEXAEHNIO PONVKOB.

7
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OnucaHue hyHKUMN

A. BbIKMIOYATENb ANEKTPONUTAHUA (pucyHok 1)

PacnonoxeH Ha 3apHeil NaHenm YCTaHOBKM, NOAET SNEKTPONMUTaHME Ha
namuHarop. Monoxetue "BKI1." nokasato cumeonom " 1 *. Monoxetve
"BbIK/." oTmeueHo cumsonom " O .

. TIAHENb YTIPABEHMA (pricyrok 2).

o AMMOYKA MUTAHWA ( ). YkaabiBaeT Ha To, 4To NamuHatop
NOAKNKYEH K 3NeKTpoceTn n [MIaBHbIN BbIKMKYaTENb ANeKTPONUTaHNA
nepeseseH B nonoxetue "BKN." (1).

© JJAMMO4YKA TOTOBHOCTW (). 3aropaeTca npy JOCTUXEHUM
NamMHaTOpOM paboyed TeMnepaTypbl.

 BbIKMIOYATENb PEXXUMA OXWOAHNA (D). MpeaHasHavex ana
BKITIOYEHIUA 1 BBIKIIOHEHUA TAMUHATOPA, KOrAa rMaBHbIA BbIKIKYATENb
3MEKTPONUTAHVA, PACTIONOXEHHbIA Ha 3aHEI NaHeNM YCTaHOBKY,
HaxouTcA B nonoxenuu "BKM." (1).

o MEPEKIMIOYATENb BIMEPEL / CTOM / HASAL ( ® @ & ). Vnpasnaet
paboToil ponvKkoB. YTobbl HavaTb NamuHMpoBaHve, Buibepute "BIEPEL"
(). Mocne Toro KaK NamvHVpyeMbiii NpeaMeT NPoMAeT Yepes
namuHarop, sbiGepure "CTOM" (& ). Boibepute "HA3AL' (@ ), 4to6bl
YLANUTb NAOXO 3anpaBNeHHyIo, 3aMATYHO UM 0BEPHYBLLYIOCA BOKPYT
PONMKOB NNEHKY.

o PYKOATKA PErYNIMPOBKW TEMMEPATYPbI ( & ). Ucnonb3yeTtea ana
YCTaHOBKI COOTBETCTBYIOLLEI TEMMNEPATYPbl NaMURUPOBAHIA.
PexomeHyemble napameTpsl MOXHO HaiiT B PyKOBOACTBE MO
NaMVHUPOBAHMUIO, PACTIONOXEHHOMY Ha CTONMKE NOAaYM.

. TENNO3ALMTHBIA SKPAH (pucyHok 3a).

I'Ipe,uoxpaHHeT or cnyqaﬁuux KOHTaKTOB C HarpesaTe/bHbIM1 MNacTUHaAMM.

. CTOMAK MOAYM (prcyHoK 3a).

CTOnNMK Nosaym Cronb3yeTcA ANA MPaBUILHOTO PACTONIOXEHUA
NaMHUPYEMbIX PeaMeTOB. PaBoTa NamuHaTopa BO3MOXHA TONbKO MPK
MPaBUNBHOI YCTAHOBKE CTONMKA MOAAYM ¥ (MKCATOPA CTONMKA NOAaYM.

. OUKCATOP CTOJMKA NOMIAUM (pucyhok 3a).

Vcnonb3yeTcA AnA (urKcaunv CTONMKA MOAAYM 1 aKTVBALWM BbIKIIKYATENA
6noKMpOBKI. DuKcaTop PacnonoXeH Ha NPaBoid HIKHeN CTOPOHE CToNMKa
nogayy. YTobbl CHATb CTONMK NoAaYY, HEOBXOBMMO OTBECTY (hrKcaTop U
MPUNOAHATL CTONMK BBEPX U HA CEOA.

HANPABIAIOLUAA CTONMKA MOAAYU (pucyHox 3a).

HanpasnetoLLan cTonuKa noaayy MoMoraeT BbipaBHUBATH MPEAMETH,
NpeAHasHaueHHble ANA NaMUHUPOBAHIA, 1 UCOMb3YETCA ANA POBHOI
M0AA4Y B TAMVHATOP YANVHEHHbIX NPeAMeToB. HanpasnAloLLyio cTommka
MOXHO TaKXe UCTIONb30BaTb ANA OAHOBPEMEHHOI Nofia4y ABYX HEBONbLLX
NPEAMETOB. [INA 3TOT0 HEOBXOMUMO YCTaHOBUTb HaMPABNSIOLLYIO MO LIEHTPY
CTOMMKA MOAAYM U, PA3MECTYB MPEAMETbI M0 06eUM CTOPOHaM
HanpaenAKLLEN, NOAATb UX B NaMUHaTop. [InA PErynpoBKI NONIOXEHHA
HanpasnAkoLLEN ee CneayeT NPUTIOAHATL U MEPEBECTY B HAANEXallee
TIONOXEHVe.

. HATPEBATEJbHbIE NNIACTUHBI (pucyHok 3b).

HarpesarenbHble MNacTUHbI ¢ TE(TIOHOBBIM NOKPLITVEM PaciNaBNAIOT
KTNelKuii CroVt Ha NaMUHUPYEMOV MNEHKe Nepes TeM, Kak OHa ByneT
MUMPECCOBaHA MPYXMMHBIMMU PONMKAMM.

. HANPABNAIOLLIVE BATKM (prcyHok 3b).

Hanpasnaioluye Banukw, pacnonoxeHHble Bo3ne Kaxaoro pynoHa nofay,
VICTIONb3YKTCA AANA HAMPABNIEHIA NNEHK B HarpeBaTeNbHbIE NACTUHI.
HKHVIA HanpaBNAIOLLWI BANMK NPUKPENAEH K CTOMMKY MOAAYH, YTO
obneryaeT NpoLiecc 3arpyaKit NNeHKM.
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MIPUKUMHBIE POIMKY (prcyHok 3b).

an)KVIMHbIe [PONKKI pacnonoxeHbl C3aAN HarpesaTenbHbIX MNacTUH. Touka
NpyXuMa pacrnonoxeHa B TOM MeCTe, rae Harpetan nieHka CX1MaeTeaA 1
NpOTArMBaeTCA Yepes namuHaTop.

. TIPOTAXHBIE POJMKY (prcyHok 4)

TTPOTAXHbIE PONUKM PACTIONOXEHbI B 3aAHeN YacTi namuHaropa. OHu
O[HOBPEMEHHO MPOTATVIBAIOT MEHKY Yepes NamuHaTop 1 06ecneunsainT
HATAXEHYE MPU OXMAXEHVIA NNEHKY, HEOBXOAMMOE ANA OCTIKEHNA
XOPOLUETO KaYecTBa NaMuHMpOBaHKA.

. SAHUIA PE3AK (pucyHOK 4).

Vcronb3yeTca AnA 06pesaHyta ieHKy B MECTe ee BbIX0Aa B 3aHeN YacTu
namuHaTopa.

. MPEAOXPAHUTENb (pucyox 4).

IpenoxpaHuTens - 370 3NEKTPUYECKOE 3alLUTHOR yCTpOﬁCTBO,
jpacnonoxeHHoe NoA rMasHbIM BbIKMO4ATENEM 3IEKTPONUTAHNA.

. PYNOH NOJAYM (pucyok 5).

PynoH noauy nnexKm UMeeT CTEpXHeBbIE 3armyLLKy, KOTOpbIE
BCTABNAOTCA C KaX[0il CTOPOHbI pynoHa (a, b). Nlesan v npasaa sarnywki
OKpaLLeHb! B pasHble LBETa 1 pasnuyaloTea no auametpy. Liset v avametp
KaX[oit 3arnyLLUKV COOTBETCTBYIOT pasMepy AepXaTena it UBETHON
HaKneike, pacrionoxeHHoi Ha 6OKOBOIA NNACTUHe NaMuHaTopa.

. ABTOMATUYECKOE OTK/HOYEHMUE.

Ecnv namuHaTop He 3KCMNyaTUpyeTCA B TeYeHe OAHOTO Yaca, OH
aBTOMATUYECKY OTKNI04aeTCA. YT0BbI BKMIOYTb NaMUHATOP, KOrAa IMaBHbI
BbIKMIOYaTeNb 3NIEKTPONUTaHUA HaxoguTcA B nonoxernn "BKN." (1),
HaXMuTe KHOMKY BbIKT04aTena pexvma oxuaarua ( () ), pacrionoxextyto
Ha NaHeny ynpasneHwA, 1 AOXAUTECH, NOKa 3aropuTCA NaMnoyka
rorosHocTv ().



3arpyska 1 3anpaBKa NieHKu

BbinonHuTe npoLieaypbl CHATUA CTONMKA MOAAYM U TENTO3AILUTHOTO KpaHa
(cm. pucyHox 6).

CHUMMTE TENNO3ALUMTHBIA 3KpaH, CLIBMHYB €ro BMeBO 1Nk BNpaso U
MpUNOLHAB BBEPX U Ha cebA.

MepenBuHbTE (MKCATOp CTONMKA NOAA4Y BNEBO.
TTpunosHVMITE CTONMK NOZAYY BBEPX U Ha CEOR.

OCTOPO)XXHO. KOHTAKT C HATPEBATE/IbHbIMW NIACTUHAMU
MOXET NPUBECTN K OXOrY.

TpK NOBTOPHOIA 3arpy3Ke NAEHKY OTPEXbTE OCTATKM NNEHKH,
PACMONOXEHHbIE MEXAY PYNIOHAMM NOAA4Y U HArPEBATENbHBIMA
nnactuHamu. MocTapaitTech He noLapanaTb HarpeBaTenbHble
NNacTuHbl.

ToAHUMUTE YeTbIPE pbitara AEPXaTeneil NEHKM 1 CHUMUTE CTapble
PYTIOHbI TITIEHKM (PUCYHOK 7). CHUMUTE CTapble PyNoHbI 1 NPOBEPLTE
HarpeBaTenbHbIe MNACTVHbI Ha HanMe 0CTATKOB KMEVKoro Criof. JTi
0CTaTKit NETKO YnUTb C MOMOLLbIO BIXHOI Tkaku. He ucnonbayiite
aBpasviBHble MaTepwartbl, OCKOMbKY OHY MOTYT NOBPEAVTb TENOHOBOE
MIOKPBITHE HarpeBaTenbHbIX NNacTvH. OBHOBPEMEHHO 3aMeHuTe BEpXHUi
I HHATA PynOHbI MofaYy.

YCTaHOBHTE HOBbIE PYNIOHbI C NEHKON, YOEAMBLLMCH, YTO LIBET U AUAMETP
a0/t 3arnyLIKV COOTBETCTBYIOT pa3vepy AepXaTen v LBETHON
HaKneitke, PacrIoNoXeHHoM Ha 60KOBOV NNACTVHe namuHaTopa.

3aKpoiiTe YeTbIpe pblyara Aepxareneil NmeHky.

nniocTpaLmio npasinbHOi 3arpy3Kit MNEHKN MOXHO HAilT Ha PUCYHKE 8
WNW B PYKOBOACTBE NO 3anpaBKe, PacnonoXeHHOM Ha CTONMKE NOAAYY.
Pa3BepHwTe BEPXHUiA 1 HIKHUIA PYNOHbI C MNIEHKOM, YTOBbI 06ecneynTs
MpOBYCaHIE NNEHKM ANA ee nocneayloluein 3anpasky. Mponyctute
TINEHKY C HIKHEro PyNoHa MoAayn Haj HarpeBareNbHbIMM NNacTvHamm,
0BecrieunB ee NpoBMCaHIe, OCTATOYHOE ANA NOBTOPHOM YCTAHOBKM
CTONMKA NOAAYY U HaNPaBNAILLMX BA/MKOB. 3anpasbTe NneHKy ¢
BEPXHEro pynoHa noj HanpasnAIOWMIA BanvK W NPONYCTUTE ee Haj
HarpeBaTeNnbHbIMU NNACTUHAMM (PUCYHOK 9).

YCTaHoBITE Ha MECTO CTONMK NOAAYM 1 NepeaBuHbTE (huKcaTop CToMMKa
noaayu Bnpaso.

YCTaHoBHTE Ha MECTO TENNO3aLLMTHIA 3KpaH.

Veraoswre MEPEKNIOYATE/b BMEPEL / CTOM / HASAL (2 @ & ) 8
rionioxetue "BMIEPEL" (). MepeasubTe KapTy AnA 3anPasku MeHKM
(nocTaenAemyto BMECTE C HOBbIMY PyNIOHaMM NNEHKM ANA NAMUHIPOBAHVA
GBC) Ha CTOnMK nogavyy, akkypatHo BCTaBUB MIIEHKY B MPUXUMHblE
ponukm (pucyHok 10). Teneps kapTa ANA 3anpaBky SOMXHA HanpaBuUTb
06a pynoHa nneHKk Yepes nammHaTop.

Korpa kapta AnA 3anpaBKu BblitaeT 13 3aAHell YacTU nammHaTopa,
yctarosute MEPEKMIOYATENb BNEPEL / CTOM / HASAL (2 @ & )
8 nonoxetue "CTOMN" (& ).

A OCTOPOXHO:

Pe3ak AnA NNeHKI MOXHO MCTONb30BATb AR OTAENEHNA
3anaMVHIPOBaHHbIX MPEAMETOB. YCTaHOBHTE Pe3ak B LEHTPE, a 3aTem
MPOBEAVTE UM B 066 CTOPOHBI, HAXWMAR Ha PyUKy.

OCTPOE NIE3BUE.




Ultima35£-load™

3KcnnyaTauv|n TexHuyeckune XapaKTepucTuku
OCTOPOXHO. MEPE/] HAHATIOM SKCTUTYATALIAW YCTAHOBKM Ultimads EZLoad
YBEAUTEC, YTO TENMNOSALMTHBIN IKPAH U CTONIUK MOJA4M PaGosan ckopoct tm
MPABUNBHO YCTAHOBIIEHbI. Pasmeps! (LU x A x B) 430 x 460 x 203 mm
YcTaHOBITE MaBHbIA BbIKMIOYATENb 3NEKTPONUTAHUA B NONOXEHNE Bec 16 kg
"BKN." (1) (prcyHok 1). Ecnm raBHbiit BIKNt0YaTENb SNEKTPONUTAHNA Hanprxenue 120V ~ 60 Hz / 230 ~ 50 Hz
yctarosnen 8 nonoxetute "BKN." (1), namuHarop MOXHO BKnioYaTh 1 Tok 4,5 A /230 VAC / 50 Hz

BBIKMIOYATH C MOMOLLBIO BbIKMIOHaTeNA pexmma oxuganus (D),

MowHocts 1035 W
PACMONOXEHHOTO Ha NaHeny ynpaenexuA. Tpv BKMIYEHW BbIKI04aTenA
PeXMa OXUaHNA 3aropaeTCA KpacHblit iHavKkaTop anexTponuTays (1 BpuTaHcKve Tennosble eAnHuLbI 3 534,51 BTE/4ac / 890,68 kCallyac
). llamuHaTop Ha4MHaeT HarpesaTbeA. Bpemn pasorpesa 1 MuHyTa
BoiGop npagwbHo/t TENNEPaTyPb NaWMHUPOBAHHA ATA KOHKPETHOT Tpe6oBaHIA K XapaKTepUCTUKaM NEKTPOCETH KOHKPETHbIE 3NEKTPUYECKUe
TONLLMHbI NNIEHKI W TUNa HOCATENA, NPEAHa3HaueHHoro AnA YAPAKTEPUCTUKW, COOTBETCTBYIOILWE [1aHHOM YCTAHOBKE, MOXHO HaTU Ha 33BOACKOM
NaMAHVPOBAHIA, BBIMONHAGTCA C MOMOLLBIO PYKOBOACTBA MO TabnuuKe, PACTIONOXEHHON Ha 3afHelh NaHenu navuHaTopa.

NaMVHIPOBAHVIO, PACTIONOXEHHOTO Ha CTONMKE N0AaYM. IT0 PYKOBOACTBO
1103BONAET OMPEAENHUTb XOPOLLEE HayarbHOE 3HaueHue. BO3MOXHO,
noTpebyeTcA crerka NOBBICUTb UM MOHU3UTb TeMMepaTypy B

COOTBETCTBMM C TOMLVHOI HOCUTENA. PVKOBOACTBO no naM“HMPOBaH“m

10 AOCTUXEHVM NAMUHATOPOM paBoyelt TemMnepaTypl Ha naxen Marepuan 42,5mic  75mic  125mic  250mic
YNPaBNEHUA 3aropaeTCA 3eNeHan Namnoyka roToBHOCTH. Bymara [inA KONMPOBaHHA 5-7 5-7 5-8 5-7
TomecTuTe NpeaMeTSl, NpeaHa3HayeHHbIe ANA NaMUHUPOBAHHA, Ha TnAHueBan Gymara 6-8 6-8 6-8 5-7
CTONMK NOAa|M. ®oTobymara 6-9 7-9 7-9 5-7
Veraroswre MEPEKMIOYATENb BMEPEL / CTOM /HASAL (R @ @ ) 8 .
nonoxerwe "BIEPER" ( * ). [lannan Tabnuua npeanaraeTCA TONLKO ANA Cripaski. [1eACTBITENbHOE 3HAYEHIe
Temneparypbl MOXET U3MEHATLCA B 3aBUCUMOCTY OT TONLUMHLI HOCUTENA U KONK4YecTBa
TlepenBiHbTe MPEMETbI, MPeaHasHaYeHHbIe ANA NaMUHUPOBaHNA, B YepHIN Ha He.

NPUXMMHbIE PONUKK.
Koraa 3anamvH1poBaHHble NpeameTbl Bblﬁ}lyT 13 3aHeil YacTn

namvHaropa, ycranosute MEPEKIOYATENb BMEPEL / CTOM / HA3AD CoseTbl Mo NamMUHUPOBaHUIO

(=@ @) 8 nonoxerue "CTON" (@).

OTzeneHve 3anaMvHIIPOBAHHbIX PEAMETOB OT NONIOTHA MNEHKM © He nbiTaiitech NamMnHupoBaTb aBpasuBHble i METaNMMYECKIe MPeaMeTsl,
BBINONHAETCA C MOMOLLBIO 33AHET0 Pe3aka, PACTIoNOXEHHOro c3am TaKite Kak CKOBKI Wi CKDENKY, Tak Kak OHUt MOTyYT NOBPeAyTh
namuHaTopa. HarpesaTeNbHble MNACTUHbI M POMUKM,

© He npvknagbiBaiiTe ycunue, 4To6bl BCTABUTb NPEAMET B 3AXVMHbIE POTUKM.
BO3MOXHO, NPeAMET, KOTOPbII HE MOXET ObiTb NErko 3aTAHYT B NaMMHaTop,

Ypanexue 3amaton (o6epHyBlLencA CIVLIKOM TONCTBIA ANIA NAMUHUPOBEHNA.
BOprI’ PO.HVIKOB) NNeHKUu © [lonbiTka NepemMecTuTb NpeamMeT nocne Toro, Kak OH Bbln 3axBayeH
PONVKaMH, MOXET NMPUBECTH K 06Pa30BaHMIO CKNIA0K.
TNeHKa MOXET 3aMUHATLCA, ECAU NaMUHATOP HE PACTIONOXEH TakuM 06pasoM, © 3anpeLLaeTca 0CTaHABMMBATb NaMMHATOP 0 TeX 110p, 0K MpeaveT
4T00bI NNeHKa Ha BbIX0Ae CBOBOAHO Naaana Ha non. Ckonnewve nneHkw y MONHOCTBIO He BBIAZET U3 3aHeit YacTi namuHaTopa. [laxe MrHOBEHHaA
MECTa BbIXOa MOXET MPUBECTH K TOMY, 4TO MIEHKa GyAeT 3aBopayBarsCa OCTAHOBKA MOXET NPUBECTY K NOABMEHMIO OTMETKIA (MHIAK, BOSHUKLLEN B
BOKPY PONIMKA U, KaK CNIEACTBME, 3aMUHATLCA. pesynTaTe neperpesa) Ha NamvHIpyemMoM npeamere.
[inA ynaneHuA saMABLIEVICA NeHKM HeOBXOMMMO NOBEPHYTb PONMKY B OcTaTkV KneiKoro CoA MOTYT 0CTABATbCA Ha PONMKaX 1
00paTHOM HarnpaBeHuH. HarpesartenbHbIX NNACTUHAX B HUXKE YKa3aHHbIX CRy4anX.
[InA ynanexuA 3aMABILEACA NNEHKM BLINONHUTE NEPEUNCIEHHbIE HIKE © TTp MCONb30BaHYM TONBKO OFHOTO PyNOHa NneHkw. [inA obecneveHua
AeiCTBHA. 6ecnepeGoitHoro npoLiecca NamuHUPOBaHYA HEOGXOLMMO UCTONb30BATH 1
HeleaieHo ocTaHoBMTe fiavuHaTop, ycraHoss MEPEKMIOYATETb BEPXHIY, 1 HAXHAM PYNOHbI.
BMEPEM/ CTON/ HA3AT (& @ & ) 8 nonoxere "CTON' (& ). © [Py NOTHOM U3PACXOF0BaHYA OIHOTO MM OBOVIX PYNIOHOB MNEHKH.

CHUMMTE CTONVK NOAAYM 11 TENNO3ALUMTHBIA IKPaH.
OTpexbTe BepXHee U HIKHEE NOMOTHO NNEHKY.

BoabMuTeCh 32 CBOGOAHBIE KOHLbI NONOTHA ¥ NOTAKWTE €ro Ha CebA.
YcTaHouTe cTonMK nofayn. CBOBOAHbIE KOHLb! MONOTHA NNEHKI BOMKHbI
HaxoauTbCA Ha MNOBEPXHOCTY CTOMMKA.

Ycrarosure MEPEKIOYATEN BMEPE// CTOM / HASAL (2 @& ) B

nonoxerue "HASAL" (@ ) 1 U3BNEKUTE NNEHKY 13 NaMuHaTopa.

Korga nnexka npoaeT HarpeBaTefbHble NNacTuHbl, yCTaHoBuUTe
MEPEKMIOYATENb BNIEPEA/ CTOM / HASAL (® @8 ) B nonoxetiue
'CTON" (@)

3anpasbTe NNeHKY B COOTBETCTBIM C MPOLIEAYPOIA, ONMCAHHON B pasaene
"3arpy3ka 1 3anpaska nnexku".



PykoBoacTtso

cumnTom

yCTpaHeH!o Henosapok

BO3MOXHBIE NMPUYUHBI

KOPPEKTUPYIOLIEE AEACTBYE

* [pu nepemeLLeHA TaBHOO BbIKMKYaTENA
ANEeKTPONUTaHUA B nonoxexue "BK1." He
3aropaetca uHavkatop ANEKTPOMUTAHNA
().

He BKnioyeH Bbiknioyarens pexuma 0xnaaHuA Ha
naHenu ynpasnexuA.

JlamnHaTop He NOAKMIOYeH K 3NeKTpoceTy.

Ieperopen npeaoxpaxuTen..

HaxmuTe BBIKTIOYATENb PeXUMA OXILAHUA Ha MaHeM
yMpaBneHyA.

BcTaBbTe WTeKep LHYpa NUTaHVA B COOTBETCTBYIOLYIO
PO3ETKY.

3ameHuTe npenoxpaHuTenb.

o CKIIAKu Ha 3a7aMVHVPOBAHHIX MPeAMeTaX.

Ocnabno HaTAXEHue BEPXHETO UM HIXXHENO
pynoHa ¢ NAEHKOIA. He 3aKpbIT pbiyar Aepxarens
TneHKi.

TonHOCTbIO 3aKPOIATE pbivar,

* [lehopmaLiA 3anamMHIpOBaHHLIX MPEAMETOB.

CnuLLKOM BbICOKaA Temneparypa Harpesa.

YMEHbLUUTE TEeMNEpaTypy, NOBEPHYB PyyKy PeryapoBKM
TeMnepaTypbl NPOTUB 4aCOBOIA CTPENKY.

* [neHKa Ha 3anamH1poBaHHbIX MpeameTax
CTaHOBWUTCA MYTHOM.

HegocrarouHan Temneparypa Harpesa.

He TOPUT Namnoyka roToBHOCTH.

YBENU4bTE TEMNEPATYPY, MOBEPHYB YUKy PEryTMPOBKY
TeMepaTypbl Mo YacoBOiA CTPENke.

[TloxauTeCh BKMIOYEHVA NaMNOYKM FOTOBHOCTH.

. HeynosneTBopMTeanoe npuneraxne nneHkn K
HOCUTENto.

HegocrarouHan Temneparypa Harpesa.

BoamoxHo, NamuH1pyemMble nNpeameTsl He NOAX0AAT
QNA TepMOnamMnHNpoBaHNA.

YBenuybTE TEMNeparTypy, NOBEPHYB YUKy PerynvpoBKu
TeMMeparypsl 110 YaC0BOM CTPENKe.

[TlomkHa 3aropeTbCcA Namnoyka roToBHOCTH.

CocTaB wnv TONLLMHA HOCUTENA He COBMECTUMbI C
npoLeccoM TepMonam1MHPOBaHKA.

MapaHTusa

PaboTa HacTosLLei! MaLLMHbI rapaHTUPYeTCs B TeUeH e iBOX rOf0B C AaTbl
TOKYKV NPV YCTIOBMM HOPMaIbHOTO UCMIONb30BaHuS. B TeueHve
rapanTuitHoro cpoka GBC no coemy co6CTBEHHOMY YCMOTPEHMIO
6ecrnaTHo OTPEMOHTUPYET MM 3aMEHNT HEUCTIPABHYIO MaLLIMHY.
HeucnpaBHOCTH, BO3HUKLLME B Pe3ynbTate HenpaBUIbHOMO MPUMEHEHUs
WY VCTIONb30BAHMA NS HEHAANEXALLWX LiEneid, He NOKPbIBAOTCH
rapaHTiedt. Motpebyetcs npe/AcTaBuUTb FOKa3aTEN-CTBO AaTbl MOKYMKM.

3aperucTpupyiiTe faHHoe U3fienue oHNaiH Ha caiite www.gbhceurope.com

PEMOHT vn M3MEHEHNA, NPOU3BEAEHHbIE NULAMM, He YTIONHOMOYEHHbIMM
Ha 10 GBC, caenatoT rapanTuio HeaeicTauTenbHoi. Mbl cTpemumes
oBecreunTs, YT0ObI HallM U3AEns paboTani B COOTBETCTBAN C
yKa3aHHbIMY TEXHA4ECKIMY TpeboBaHMaMM. HacToALan rapaHTia He
BNMSET Ha 3aKOHHbIE NPaBa, KOTOpbIE MOTPEGUTEN UMEIOT COrnacHo
MPUMEHIUMOMY HaLJMOHANbHOMY 3aKOHOZATENLCTBY, PEryNmpytoLLeMy
npoAaXxy ToBapoB.
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